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Der BestoBhobel von Veritas ist extra dazu gemacht zusammen mit einer selbst-
gemachten StoBlade die Enden von Werkstiicken exakt rechtwinklig zu bestoBen.
Der Hobel wiegt 3,5kg (7-3/4 Ib), so dass er das nétige Moment mitbringt um
leicht durch Hirnholz zu schneiden. Der Hobelkérper ist etwa 400mm (16 inch)
lang und die Sohle ist 54mm (2-1/8 inch) breit. Mit diesen MaBen passt der Ho-
bel zur StoB3lade Nr. 52 von Stanley.

Der Hobel verfligt Uber ein verstellbares Maul, das zu einem schmalen Schlitz
geschlossen werden kann um feinste Spane mit minimalen Ausriss abzunehmen,
oder das flr grobere Arbeiten weit gedffnet werden kann. Die Verstellung des
Mauls lasst sich schnell und prazise mit Hilfe der Feststellschraube und der Maul-
weiten-Begrenzungsschraube durchfiihren.

Der Hobelkdrper ist exakt aus spannungsfreiem, duktilem Gusseisen gefrast und
geschliffen, so dass die Sohle eben ist und die Seite im rechten Winkel zur Sohle
steht.

Der Griff ist in einem ergonomisch gunstigen Winkel angebracht. Er kann zudem
seitlich gekippt werden, so dass Sie den Hobel sowohl zum Fligen, als auch fir
andere, Ublichere Hobelarbeiten verwenden kdénnen.

Der Einstellmechanismus in Norris-Bauweise ermdglicht es gleichzeitig das Eisen
leicht und préazise zuzustellen und dieses seitlich zu verstellen. Das Eisen wird
seitlich von drei Begrenzungsschrauben gehalten, so dass es sich auch dann
nicht seitlich verschiebt, wenn es einen Ast trifft.

Das Hobeleisen ist 57mm (2-1/4 inch) breit und hat einen Fasenwinkel von 25°.
Es ist schrag angebracht, was zum einen zu einem niedrigeren effektiven
Schnittwinkel fihrt und zum anderen beim Arbeiten das Werkstiick auf die An-
schlagflachen der StoBlade driickt. Das Eisen ist in O1-Stahl (mit einer Harte von
58-60 HRC) und auch in PM-V11 (60-63 HRC) erhaltlich. Beide Versionen lassen
sich mit Ublichen Banksteinen gut scharfen. (Alle 57mm (2-1/4 inch)breiten Eisen
von Veritas mit Fase auf der Oberseite (also flir Flachwinkelhobel) passen in die-
sen Hobel.)

In die beiden Gewindelécher (10-32 UNF) in der Sohle passen die Anschlage des
Sims- und Falzhobels und des groBen Falzhobels von Veritas.

Griff Einstell- Eisen

Ly mechanismus

Begrenzungs-
schraube

/ Hobelkérper

Réndelschraube
der Klappe

Maulweiten-
Begrenzungsschraube

Feststellschraube

Abbildung 1: Veritas Bestol3hobel
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Einbau des Eisens

Achtung: Denken Sie daran, dass das Einsen scharf ist! Sorgloser Umgang kann
zu schweren Verletzungen fiihren!

Legen Sie das Eisen mit der Fase nach Oben so auf das Bett, dass der Stift des
Einstellmechanismus in das erste Einstell-Loch des Eisens eingreift (s. Abbil-
dung 2)
Installieren Sie jetzt die Klappe und ziehen Sie die Randelschraube der Klappe
leicht an.

Erstes Stift des Einstellmechanismus
Einstell-Loch

Abbildung 2: Einbau des Eisens

Um das Einsen zundchst grob einzustellen 6ffnen Sie das Maul des Hobels voll-
standig und stellen Sie den Hobel auf ein ebenes Stlick Holz. Klemmen Sie das
Eisen mit Hilfe der Randelschraube der Klappe leicht fest und stellen Sie das Ei-
sen zu bis es gerade das Holz berihrt.

Drehen Sie den Hobel um und prifen Sie, indem Sie entlang der Sohle schauen,
dass die Schneide des Eisens parallel zur Hobelsohle steht. Wenn dieses nicht der
Fall sein sollte, dann stellen Sie das Eisen entsprechend ein. Klemmen Sie das
Einsen nun mit der Klappe fest (eine Viertel-Umdrehung der Randelschraube soll-
te dazu ausreichen - ziehen Sie diese nicht zu fest an) und machen Sie einen
Probeschnitt. Wenn alles passt, dann drehen Sie die Begrenzungsschrauben auf
beiden Seiten des Hobelkdrpers soweit vor, dass diese gerade das Eisen berih-
ren. Die Begrenzungsschrauben sollen das Eisen nicht klemmen, sondern dienen
nur als Flihrung, damit das Einsen beim Hobeln nicht seitlich verrutschen kann.
Sie werden schnell in der Lage sein die Spandicke nur durch einen Blick entlang
der Sohle einzuschatzen und einzustellen. Sehr dinne Spane erfordern allerdings
immer Probeschnitte.
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Zwei Warnhinweise

1. Die Randelschraube der Klappe hat eine enorme Hebelibersetzung. Bei
normalem Gebrauch des Hobels muss diese nur etwa eine Viertel-
Umdrehung angezogen werden nachdem Sie das Eisen voll berihrt. Ziehen
Sie sie nie so fest an wie Sie konnen, da dieses den Hobel beschadi-
gen wiirde.

2. Prifen Sie jedes Mal bevor Sie das Einsen zustellen die Mauléffnung um si-
cher zu gehen, dass Sie das Eisen nicht gegen das verstellbare Vorderstlick
des Hobels schieben. Es ist einfach das Maul erst auf die gewlinschte Weite
einzustellen nachdem Sie das Eisen eingestellt haben.

Spiel (im Einstellmechanismus) und wie man es vermei-
det

Um zu verhindern, dass das Eisen beim Hobeln auf Grund des Spiels im Einstell-
mechanismus unvorhergesehen nach hinten rutscht, sollten Sie die Einstellung
des Hobeleisens immer so vornehmen, dass Sie dieses zum Schluss durch Dre-
hen der Einstellschraube in Uhrzeigerrichtung zustellen. Wenn Sie das Eisen wei-
ter zurick stellen missen, dann stellen Sie es zunachst weiter als eigentlich n6-
tig zurick, und dann wieder ein kleines Stlick vor. Dadurch hat der Einstellme-
chanismus kein Spiel mehr in Vorwartsrichtung und kann somit den Kréften, die
auf das Eisen wirken standhalten.

Einstellen des Hobelmauls

Das bewegliche Vorderstiick des Hobels ermdglicht es Ihnen den Spalt zwischen
dem Vorderstlick und dem Eisen (dieser wird Maul genannt) so einzustellen wie
es die Aufgabe erfordert. Im Allgemeinen sollte das Maul so eng sein, wie es
moglich ist, ohne den Span zu behindern. Der Grund hierflr ist, dass ein enges
Hobelmaul das Holz vor der Schneide besser unterstitzt (indem es auf dieses
drickt) und somit verhindert, dass der Span unter der Oberflache weiter rei3t
und es dadurch zu Ausrissen kommt.

Die Maulweiten-Begrenzungsschraube ermdglicht es die Maulweite exakt einzu-
stellen. AuBerdem dient sie dazu, wenn sie erstmal korrekt eingestellt ist, zu
verhindern, dass Sie das Maul versehentlich zu weit schlieBen und dabei das Vor-
derstiick das Eisen berihrt und mdglicher Weise beschadigt. Zum Verstellen der
Maulweiten-Begrenzungsschraube |6sen Sie die Feststellschraube und halten Sie
den Hobel aufrecht mit der Vorderseite nach oben. Verdrehen Sie die Maulwei-
ten-Begrenzungsschraube jetzt so lange bis das Maul die gewlinschte Weite hat.
Ziehen Sie jetzt die Feststellschraube an, aber vermeiden Sie es diese zu stark
anzuziehen.
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Feststellschraube Maulweiten-
Begrenzungsschraube

Vorderstiick j —>||4— Maul

Abbildung 3: Einstellen des Mauls

Einstellen des Griffs

Der BestoBhobel verfligt Uber einen neigbaren hinteren Griff, der es erlaubt den
Hobel auch zum Hobeln mit der Sohle nach Unten zu verwenden - etwa beim
Figen (s. Abb. 7). Um den Griff zu verstellen I6sen Sie zunachst die Klemm-
schraube des Griffes so weit, dass der Griff sich frei auf dem Sockel drehen kann.
Drehen Sie den Griff dann so weit zur Seite bis er in die gewlinschte Aussparung
des Sockels eingreift. Ziehen Sie zum Schluss die Klemmschraube wieder an.

Klemmschraube Sockel

Abbildung 4: Einstellen des Griffes

Scharfen des Eisens

Das Eisen des BestoBhobels hat einen Fasenwinkel von 23° mit einer 25° Mikro-
fase. Die Spiegelseite ist auf 0,01mm eben gelappt.

Der Fasenwinkel von 25° ist gut flir das Bearbeiten von Hirnholz bei Weichhol-
zern und einigen Hartholzern geeignet. Ringporige Harthoélzer, wie Eiche, erfor-
dern ggf. einen gréBeren Fasenwinkel — etwa 30° — um Ausbriiche der Schneide
zu vermeiden. Ziehen Sie einfach die Mikrofase im gewlinschten Winkel ab.

Es ist recht schwierig eindeutige Aussagen lber die besten Fasenwinkel zu ma-
chen. Wenn Sie bspw. immer nur astfreie Kiefer bearbeiten, kénnen Sie kleinere
Fasenwinkel wahlen. Nur Sie selber wissen welches Holz Sie bearbeiten und wie
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Sie es bearbeiten. Mit der Zeit werden Sie Erfahrungen sammeln, die es Ihnen
ermdglichen einzuschatzen welche Winkel funktionieren und welche nicht.

2;( /

Abbildung 5: Geometrie des Hobeleisens (Lieferzusta  nd)

BestoBBen von Werkstiicken

Der BestoBhobel ist dazu gemacht die Hirnholzenden von Werkstlicken zu besto-
Ben und diese so in eine exakte Form zu bringen. Um den BestoBhobel exakt zu
fihren und so perfekt rechtwinklige Hirnholzflachen (oder auch perfekte andere
Winkel) herzustellen bendtigen Sie eine StoBlade. Die StoBlade dient auBerdem
dazu Ausrisse am Werkstick zu vermeiden.

Der BestoBhobel ist so konstruiert worden, dass er zur StoBlade #52 von Stanley
passt, die zwischen 1905 und 1943 hergestellt worden ist.

Heute werden auch noch diverse StoBladen angeboten. AuBerdem gibt es Plane
fur Eigenbauten.

Eine selbstgebaute StoBlade kann je nach Ihren Anforderungen einfach oder
kompliziert sein (s. Abb. 6).Das wichtigste ist dabei, dass der Anschlag fir das
Werkstick exakt im richtigen Winkel zur Flihrung fir den Hobel steht.

Auch wenn sie nicht unbedingt erforderlich ist, so hilft eine geschlossene Fiihrung
fur den Hobel dabei exakte und wiederholbare Ergebnisse zu erzielen.

Werkstlick

Anschlag

Flhrung

Abbildung 6: Typische selbstgemachte StoRRlade
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Fligen

Da man den hinteren Griff dieses Hobels seitlich kippen kann, kann der BestoB-
hobel auch fiir normale Hobelarbeiten wie das Abrichten von Kanten beim Figen
verwendet werden.

Zum Abrichten kann es nuitzlich sein eine Figelade anzufertigen. Eine Flgelade
ist ahnlich wie eine StoBlade, aber viel langer.

Bauen Sie Ihre Flgelade mit einer exakt geraden Kante und genau senkrecht
dazu stehender Fihrung.

Spannen Sie Ihr Werkstiick so mit der Fliigelade zusammen, dass dessen abzu-
richtende Kante an der geraden Kante der Flgelade anliegt. Halten Sie beim Ho-
beln den Hobel so. dass die Sohle fest an der Fliihrung anliegt.

Flgelade

Werkstlick

Abbildung 7: Flgelade

Pflege und Wartung

Der Koérper des BestoBhobels ist aus duktilem Gusseisen und wird vor der Auslie-
ferung mit einem Rostschutzmittel behandelt. Entfernen Sie dieses mit einem mit
Waschbenzin angefeuchtetem Lappen. Reinigen Sie dabei alle bearbeiteten Fla-
chen des Hobels, auch das verschiebbare Vorderstick und die Flachen auf denen
sich dieses bewegt.

Wir empfehlen, dass Sie einmal am Anfang, und dann regelmaBig als Versiege-
lung eine feine Schicht weiches Wachs auf die Sole auftragen um das Eindringen
von Feuchtigkeit zu verhindern und Rost vorzubeugen. Das hat auBerdem den
Vorteil, dass es als Gleitmittel fiur einen gleichméaBigeren Schnitt sorgt. Entfernen
Sie dazu allen Holzstaub von den relevanten Oberflachen, bringen Sie etwas
Wachs auf, lassen Sie dieses trocknen und polieren Sie es mit einem sauberen
weichen Tuch. Gleichzeitig entfernen die Lésemittel in dem Wachs alle schadli-
chen Verunreinigen, die von Ihren Fingern herrithren und zu Korrosion fihren
kdénnten.

Entfernen Sie in jedem Fall bevor Sie eine Versiegelung aufbringen alle Finge-
rabdricke mit einem Tuch, das mit etwas leichtem Maschinendl angefeuchtet ist.
Entfernen sie alles zuriickbleibende Ol bevor Sie dann die Versiegelung auf die
Sohle des Hobels aufbringen.
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Wenn die Lagerbedingungen feucht oder schwil sind, sollten Sie Ihren Hobel in
Erganzung der weiter oben beschriebenen Behandlung in ein Tuch einwickeln
oder in einem Hobel-Aufbewahrungsbeutel aufbewahren. Diese VorsichtsmafB-
nahme schiitzt auBerdem vor Beulen und Kratzern.

Nehmen Sie den Hobel gelegentlich auseinander um ihn zu reinigen und an den
Stellen an denen es notig ist zu schmieren. Entfernen Sie die Klappe, das Eisen,
den Einstellmechanismus des Eisens und das Vorderstlick vom Hobelkérper. Rei-
nigen Sie alle Teile mit einem Tuch, das Sie mit ein wenig leichtem Maschinendl
angefeuchtet haben. Dem Bett des Eisens und der gefrasten Flachen zwischen
dem Koérper und dem beweglichen Vorderstiick, sowie den Teile des Einstellme-
chanismus hilft eine diinne Olschicht dabei reibungslos zu funktionieren. Sollte es
doch einmal zu Rost am Hobelkdérper kommen, dann empfehlen wir diesen zu-
nachst mit einem feinen Rostradierer zu entfernen und dann wie weiter Oben
beschrieben vorzugehen.

Die glanzende Oberflache der Messingteile kann ebenfalls wie oben beschrieben
gepflegt werden. Wenn Sie eine Patina auf dem Messing bevorzugen, dann las-
sen Sie einfach die Messingteile ungeschiitzt, bis der gewiinschte Grad von Oxi-
dation erreicht ist. Bringen Sie dann eine Versiegelung auf. Wenn Sie sie doch
wieder blank und glanzend haben méchten, dann beleben Sie die Oberflache ein-
fach mit einer Messingpolitur.

Der Griff aus Palisander ist lackiert und sollte auBer gelegentlichem Abwischen
mit einem sauberen Tuch keine weitere Pflege bendétigen.

Zubehor

05P34.02 Eisen aus A2-Stahl, 25° Fasenwinkel
05P34.52 Eisen aus O1-Stahl, 25° Fasenwinkel
05P34.72 Eisen aus PM-V11-Stahl, 25° Fasenwinkel
05P34.03 Eisen aus A2-Stahl, 38° Fasenwinkel
05P34.53 Eisen aus O1-Stahl, 38° Fasenwinkel
05P34.73 Eisen aus PM-V11-Stahl, 38° Fasenwinkel
05P34.04 Eisen aus A2-Stahl, 50° Fasenwinkel
05P34.54 Eisen aus O1-Stahl, 50Fasenwinkel
05P34.74 Eisen aus PM-V11-Stahl, 50° Fasenwinkel

05P34.06 Eisen aus A2-Stahl, gezahnt



