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Lieferumfang der Scheren:
Anzahl Beschreibung

Scherenarme

Gelenkstift (Achse) zur Verbindung der Arme
Sprengringe (einer als Reserve)

204mm (8 inch) lange Haltestifte (nur Solo)
63,5mm (2-1/2 inch) lange Stahlstifte (nur Retro)
Lagerbldocke aus Gusseisen (nur Retro)

8 x 32mm (5/16 x 1-1/4 inch) Senkkopfschrauben
44,5mm (1-3/4 inch) Lagerplatten aus Stahl
4,2mm Holzschrauben (#8)

NNANNNWEREN

Auspacken Ihrer Schere

Einige der Teile sind schwer. Seien Sie beim Auspacken und Hantieren mit diesen
Teilen vorsichtig. Wir geben uns alle Mihe alle Kanten der gegossenen oder
gefrasten Teile zu entgraten. Trotzdem kann es vorkommen, dass Sie auf ein Teil
mit scharfen Kanten oder Graten treffen. Sollte das der Fall sein, dann entfernen
Sie die scharfe Kante mit feinem Schleifpapier oder einer feinen Feile. Einige der
Teile sind mit Ol behandelt um zu verhindern, dass sie rosten. Wenn Sie dieses
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Ol entfernen wollen, dann wischen Sie es einfach mit einem Papiertuch ab. Dabei
bleibt ein leichter Olfilm auf dem Teil zurlick. Dieser verhindert das Rosten und
hilft gleichzeitig den Teilen dabei sich problemlos zu bewegen.

ACHTUNG

Lesen Sie diese Anleitung sorgfiltig und verstehen Sie sie
vollstandig bevor Sie mit der Installation beginnen, oder die
notigen Veranderungen an Ihrer Hobelbank vornehmen. Lesen Sie
die Abschnitte iiber die Installation der Solo-Schere und den liber
die Installation der Retro-Schere genauso wie den Abschnitt iiber
die Fehlerbehebung.

Wir empfehlen Ihnen dringend erst dann mit den Arbeiten
anzufangen, wenn Sie die Schere und alle anderen notigen Teile
haben.

Geschichte

Dieser beliebte Mechanismus um die Backen einer Zange parallel zu halten
tauchte Mitte des 19ten Jahrhunderts in den Akten des Amerikanischen
Patentamtes auf. Eine weitere dokumentierte Quelle ist der La Forge Royale
Katalog der vom spaten 19ten bis zum frihen 20sten Jahrhundert in Paris
gedruckt wurde. Der Mechanismus besteht im Wesentlichen aus zwei Armen aus
Metall oder Holz, die gleich lang sind und in der Mitte mit Hilfe einer Achse
drehbar miteinander verbunden sind. Die oberen Enden der Arme werden
(ebenfalls mit Hilfe von Achsen) mit dem Bein der Hobelbank bzw. der Backe der
Zwinge verbunden. Die sich so ergebende Konstruktion halt nicht nur die Offnung
der Zange parallel, sondern tragt gleichzeitig auch ihr eigenes Gewicht, sowie
das der Spindel und der Backe. Die Schdénheit dieser Konstruktion besteht in
ihrer Einfachheit. In unserer Zeit ist diese Konstruktion nach der Beschreibung in
einer Publikation aus dem friihen 20stem Jahrhundert als Sankt Peter Kreuz (,,St.
Peter's Cross") bekannt. Soweit wir wissen handelt es sich dabei um die einzige
Referenz in der dieses Bauteil mit einem konkreten Namen versehen wird. Uber
die Entstehung dieses Namens und die wahrscheinliche Verwechselung gab es
einige Diskussionen, da es der Apostel Andreas war, der an einem X-féormigen
Kreuz gekreuzigt wurde und nicht der heilige Peter, der verkehrt herum an einem
T-formigen Kreuz gekreuzigt wurde. Irgendwann ist es uns gelungen eine
Version des Sankt Peter Kreuzes aus dem 19tem Jahrhundert zu erwerben. Diese
haben wir dann genutzt um den Prototypen unsere eigene Version - die
Benchcrafted Schere (,,Benchcrafted Crisscross") — zu entwickeln.

Die Schere ist so gebaut, dass die Backe eine leichte Neigung nach Innen hat.
Das bedeutet, dass die Backe zuerst oben (an der Platte der Hobelbank) schlieBt,
und erst etwas spater unten. Dadurch lassen sich dinne oder ungleichmaBige
Werkstlcke leichter klemmen. Sie sollten der Installationsanleitung genau folgen
um das Beste aus Ihrer Schere heraus zu holen.
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Uber diese Anleitung

Wir machen nicht gerne viele Worte und wir mégen es nicht kompliziert. Diese
Anleitung ist so lang wie sie sein muss um Ihnen die Informationen zu vermitteln,
die Sie benottigen um die Schere vernlnftig zu installieren Wenn etwas
UberflUssig ist, dann lassen wir es weg, wenn es aber nutzlich fir die Montage ist,
dann kdnnen Sie sicher sein, dass wir es hier aufgeschrieben haben. Uns ist klar,
dass Sie bei der Montage keine Uberraschungen erleben méchten, und dass die
Scheren in wunderschénen Hobelbdnken Verwendung finden. Hier finden Sie die
notigen Informationen um alles von Anfang an richtig zu machen. Die Montage
ist einfach, aber sie kénnen alles vermasseln, wenn Sie anfangen ohne vorher
diese Anleitung gelesen zu haben.

Uber diese Ubersetzung

Die Firma Benchcrafted kommt aus den USA und fertigt Ihre Produkte im
Wesentlichen flir die USA und England. In diesen Landern sind MaBe in inch
(auch Zoll genannt und mit doppeltem Hochkomma abgekiirzt) Ublich. Die
Umrechnung von inch-MaBen in metrische MaBe ist nicht schwer (1 inch =
25,4mm), fahrt aber leider oft zu ,krummen® Ergebnissen, auch weil MaBe
Ublicher Weise in Briichen und nicht mit Nachkommastellen angegeben werden
(1-1/2 inch und nicht 1,5 inch). Im Text dieser Ubersetzung werden die MaBe in
Millimetern angegeben (zusatzlich meistens auch in inch), die Umrechnung
erfolgt dabei sinngemaB. Dieses dient der besseren Orientierung, da die meisten
Leser sicherlich spontan eine Vorstellung von 800mm, jedoch mangels
Gewohnheit nicht von 31-1/2 inch haben dlrften. Fir die Planung und die
Herstellung der Zange sollten Sie sich jedoch die originalen inch-MaBe aus dem
Text und den Zeichnungen am Ende dieser Anleitung verwenden, oder immer da
wo es mdglich ist die entsprechenden Teile selber messen. Es ist dabei Ihnen und
Ihrer Erfahrung (berlassen metrische Werkzeuge zu verwenden, oder die
Werkzeuge in inch-MaBen anzuschaffen (speziell fir einige Bohrungen und die
Gewinde). Im Zweifelsfall sollten Sie vorher einen Versuch mit Abfallsticken
unternehmen.

1. Umbau einer bestehenden Beinzange

Wenn Sie die Retro-Schere verwenden um eine bestehende Beinzange
nachzurlsten, dann prifen Sie bitte zundachst die Zeichnungen (am Ende dieser
Anleitung) sorgfdltig um festzustellen ob sie ausreichend Platz habe und ob die
Position der Spindel passend ist. Wenn Ihre Backe nicht dick genug, oder zu kurz
ist, dann stellen Sie eine neue her, oder leimen Sie weiteres Holz an der
Innenseite der bestehenden Backe auf um die Schere aufzunehmen. Wenn Sie
ein gestemmtes Loch flr Ihre bisherige Flhrung haben, dann sieht es evtl.
besser aus, wenn Sie dieses zundchst verschlieBen. Wenn Sie eine Beinzange mit
Rollfihrung umbauen, dann entfernen sie bitte die Rollen. VerschlieBen Sie die
Schraubenlécher, wenn Sie wollen.

Als nachstes muissen Sie die Spindel (oder besser die Backe in der die Spindel
montiert ist) vertikal in der Spindelmutter ausrichten. Das geht einfacher wenn
Sie die Spindel hoch und runter schieben als wenn Sie die Position der Mutter
verschieben. Wenn die Schere montiert ist, dann ist es wichtig, dass die Spindel
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Spindel zu niedrig Spindel zu hoch Spindel vertikal ausgerichtet

sich parallel zu der Richtung bewegt in der sich die Schere bewegt. Wenn Ihre
Spindel ein paar Grad aus der richtigen Richtung steht (also in der Mutter nach
oben oder unten zeigt), dann kann sie im schlimmsten Fall klemmen, oder
zumindest nicht leichtgangig arbeiten. Die Schere tragt das gesamte Gewicht der
Backe und der Spindel, so dass die Spindel sich frei in der Mutter drehen kann.
Dabei bewegt sie sich in einer geraden Line parallel zur Vor- und Rickbewegung
der Schere. Wenn Sie eine Zange neu bauen, dann sollten Sie zunachst die
Schere installiere, um die Lage und Bewegung der Backe festzulegen. Erst wenn
dieses erfolgt ist installieren Sie die Spindel und die Mutter.

So finden Sie die korrekte vertikale Ausrichtung: SchlieBen Sie die Zange fast
vollsténdig indem Sie die Spindel im Uhrzeigersinn drehen. Lassen Sie sie gerade
so weit offen, dass die Backe nicht fest geklemmt ist. Markieren Sie die Rlickseite
der Backe und die Seite des Beines der Bank mit einem kurzen horizontalen
Strich. Machen Sie diesen Strich an der Backe und am Bein an der gleichen Stelle.
Dabei kommt es nicht darauf an auf welcher Hohe der Backe die Striche sind,
weiter oben sind sie meistens bequemer zu machen. Wenn Sie diese Striche
machen, dann sollte das Gewicht der Backe die Spindel nach unten ziehen. Diese
Striche markieren die untere Position. (Wenn Ihre Zange eine Parallelfiihrung hat,
dann miussen Sie diese demontieren bevor Sie die Striche machen.)

Nun ziehen Sie den Griff der Spindel nach oben und beobachten dabei den Strich,
den Sie auf der Backe gemacht haben. Dieser sollte sich im Vergleich zu dem
Strich am Bein der Bank nach oben bewegen. Markieren Sie diese obere Position
des Striches an der Backe ebenfalls mit einem kurzen Strich am Bein der Bank.
Jetzt sollten zwei Striche am Bein sein, dabei sollte der zweite etwas oberhalb
des ersten liegen. Ziehen Sie die Zange nun etwas weiter an, so dass diese sich
nicht bewegt wadhrend Sie den dritten Strich machen. Je nach dem in welcher
Stellung die Backe steht nachdem Sie sie angezogen haben schieben Sie sie ein
wenig nach oben oder unten (wenn notig dazu leicht mit einem Hammer klopfen)
bis der Strich auf der Rlckseite der Backe genau zwischen den beiden Strichen
am Bein der Bank steht. In dieser Stellung ist die Spindel in der Mutter vertikal
korrekt ausgerichtet. Bei dieser Prozedur ist es wichtig, dass die Spindel das Holz
das die Bohrung im Bein umgibt nicht berihrt. Wenn die Spindel den Rand des
Loches berihrt, dann vergréBern Sie das Loch. Die Spindel sollte in keinem Fall
die Innenseite des Loches berthren.
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Solange die Zange angezogen und vertikal ausgerichtet ist zeichnen Sie eine
einzelne, waagerechte Linie an der Seite der Backe und des Beins. Offnen Sie
dann die Zange und verléangern Sie die Line Uber die Innenseiten der Backe
(Rickseite) und des Beins (Vorderseite). Dieses ist Ihre Referenzlinie. Wenn Sie
die Locher flir die Schere anreiBen, dann tun Sie dieses immer in gleichen
Abstanden von dieser Linie an der Backe und am Bein. Dadurch ist sicher gestellt,
dass die Schere perfekt zur Spindel ausgerichtet ist. Messen Sie niemals vom
Ende des Beines (bzw. der Oberkante der Platte) oder der Backe aus, und
benutzen Sie die Enden auch nicht als Referenzpunkte. AuBerdem ist es genau so
wichtig, dass Sie die Position der Mutter auf der Rilckseite des Beines nicht
verandern. Wenn Sie das machen, dann missen Sie die Backe erneut vertikal
ausrichten. Fahren Sie fort mit Abschnitt 3.

2. Hinweis fiir Neubauten

Montage einer Solo-Schere, oder einer Retro-Schere
an einer neuen Hobelbank

Bei einem Neubau (egal ob mit der Retro- oder der Solo-Schere) reiBen Sie die
Positionen der Spindel und der Schere einfach sorgféltig an. Dabei benutzen Sie
die Zeichnungen die Sie am Ende dieser Anleitung finden als Vorlage um alles
perfekt auszurichten. Sie missen sich nicht um das Auffinden der korrekten
vertikalen Ausrichtung der Backe kimmern wenn Sie die Bohrungen prazise
herstellen und die Spindel exakt montieren. Ihre Prazision beim Anreien und
Arbeiten stellt sicher, dass die Spindel parallel zur Schere lauft. Trotzdem sollten
Sie die Spindelmutter nicht an der Rickseite des Beins der Bank befestigen bevor
die Schere und die Zange montiert sind.

3. Lage der Stemmlocher

Die Schere bendtigt vertikal 495mm (19-1/2 inch) Platz im Bein der Bank und in
der Backe. Sie kdénnen die Schere auf jeder beliebigen Hohe anbringen (seitlich
sollte Sie mittig sitzen), solange unter dem Stemmloch im Bein noch mindestens
25mm (1 inch) Holz stehen bleibt. Die maximale Offnung der Schere betrégt
etwa 405mm (16 inch), wenn die Spindel dieses zuldsst. Sie sollten die Solo-
Schere nicht in dem Bein einer Bank installieren wenn dieses schmaler als 76mm
(3 inch) ist. Fur die Retro-Schere sollte das Bein mindestens 102mm (4 inch)
breit sein. Das Bein der Bank und die Backe missen jeweils mindestens 64mm
(2-1/2 inch) stark sein. Das Material muss dabei nicht massiv sein, Sie kénnen
es auch in mehreren Schichten zusammen leimen. Dabei sollten Sie darauf
achten, dass sich der Grund der Stemmlocher in massiven Material befindet und
nicht in einer Leimschicht. Die Backe kann etwa 127mm (5 inch) schmal sein, Sie
erzielen allerdings einen besseren Halt wenn diese am oberen Ende etwa 203mm
(8 inch) breit ist. Sie kdnnen die Seiten der Backe gestallten wie es Thnen gefallt
- konvexe oder konkave Formen, Kurven ... Warten Sie damit aber bis zum Ende,
wenn Sie alles installiert haben.

Verwenden Sie die MaBzeichnungen am Ende dieser Anleitung um die
Stemmlécher anzureiBen. Der Abstand zwischen der Spindel und der Schere ist
nicht wichtig und kann frei gewahlt werden. Die Position die in den Zeichnungen
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dargestellt wird ist einfach die tiefste mdgliche Position bei vorgegebener Hbéhe
der Hobelbank. Sie kdnnen die Position der Schere und der Spindel nach oben
oder unten verschieben, damit diese zu Ihrer Hobelbank passt (MaB ,X"). ReiBen
Sie alles in der tatsachlichen GréBe an, bevor Sie den ersten Schnitt machen.

Die folgenden vier Dinge sollten Sie bedenken bevor
sie die vertikale Position der Schere festlegen:

1. Der Abstand unter der Schere: Idealer Weise sollte das Stemmloch am
unteren Ende des Beins geschlossen sein. Hier sollte etwas Holz stehen
bleiben, mindestens 25mm (1linch). Trotzdem ist bei einem breiten und
starken (mindestens 127mm (5 inch)) Bein ein nach unten offenes
Stemmloch kein Problem.

2. Der Abstand zwischen dem oberen Ende des Stemmloches fiir die Schere
und der Spindel: Lassen Sie zwischen der Schere und der Spindel ein
wenig Material stehen. Bei der Solo-Schere kann das etwas weniger sein
als bei der Retro-Schere. Wenn Sie den Spindelsatz von Benchcraftet
verwenden, dann kdénnen Sie den Zeichnungen den idealen Abstand
zwischen der Schere und der Acetal-Buchse der Spindel entnehmen.

3. Hohe der Hobelbank: Wenn Sie eine eher hohe Bank haben, 914mm (36
inch) oder ahnlich, dann sollten Sie alles ein wenig nach oben verschieben.
Wie gesagt werden in den Zeichnungen die tiefsten mdglichen Positionen
dargestellt. Das fuhrt zu einer Menge Platz (Uber der Spindel. Vielleicht
sollten Sie die Spindel aber etwas héher anbringen, damit Sie sich nicht so
weit nach unten bicken missen um sie zu betatigen.

4. Mdgliche Konflikte mit den oberen Strebe des Gestells und/ oder der Platte
der Hobelbank: Beachten Sie bei der Positionierung Ihrer Zange und der
Schere die oberen Streben des Untergestells (speziell die, die das vordere
Bein mit dem hinteren verbindet) und die Platte Ihrer Hobelbank. Wenn
Sie das nicht tun, dann kann es Ihnen passieren, dass diese Teile genau
da sind wo die Spindelmutter sein musste. Das gilt speziell dann, wenn die
Mutter einen groBen Flansch hat, oder es sich um eine groBe hdlzerne
Mutter handelt. Probleme dieser Art treten speziell bei kleinen (flachen)
Banken auf. Wenn Sie eine bestehende Bank nachtraglich mit einer Schere
ausstatten und Sie unterhalb der Spindel weniger als 508mm (20 inch)
Platz haben, dann kann es nétig sein die ganze Zange weiter nach oben zu
verschieben um genug Platz flr die Schere zu haben. Machen Sie auch
hier zundchst einen kompletten Aufriss in voller GréBe bevor Sie anfangen
zu Sagen, Stemmen oder Bohren. Wenn Sie eine Retro-Schere installieren,
dann lesen Sie bitte in Abschnitt 5 weiter.
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Moéglicher Konflikt
zwischen Mutter
und Strebe

4. Installation der Solo-Schere
an einer neuen, nicht zusammengebauten Hobelbank

HINWEIS: Installieren Sie die Spindel und sonstige Teile nicht bevor Sie die
Solo-Schere installiert haben, aber machen Sie den Anriss flir diese. Flihren Sie
alle Arbeiten zu Installation der Schere am Bein und an der Backe der Zange aus,
ohne dass Sie das Bein schon endgiiltig an der Bank befestigt haben. Sie kdnnen
die Holzverbindungen anreiBen und herstellen, aber die Installation der Schere
und der ganzen Zange ist viel einfacher durchzufiihren bevor Sie die Hobelbank
endglltig zusammensetzen.

Verwenden Sie die Zeichnungen fir die Installationen der Solo-Schere. Denken
Sie daran die Backe am oberen Ende ein wenig zu lang zu lassen, so dass diese
Uber die Platte der Hobelbank heraussteht. Blindig machen Sie sie erst, wenn sie
die Schere vollstandig montiert haben.

Stellen Sie die Bohrungen fir die Haltestifte (die Achsen, die die oberen Ende der
beiden Arme der Schere halten) mit Hilfe einer Bohrsaule her. Wenn Sie das
machen kdénnen, dann ist die Solo-Schere eine gute Wahl. Wenn Sie keine
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Bohrsdaule haben, oder sich das Bohren gerader, tiefer Lécher nicht zutrauen,
dann sollten Sie die Retro-Schere nutzen.

Tipp: Wenn Sie tiefe Locher bohren, dann sollten Sie einen scharfen Bohrer von
hoher Qualitadt verwenden und diesen oft (also alle 1-2cm) zurlickziehen, um die
Spane aus der Bohrung zu entfernen. Sie sollten das Bein und die Backe
vollstéandig durchbohren (kein Sackloch) um die Installation einfacher zu machen,
speziell wenn es notig sein sollte den Haltestift wieder aus der Bohrung
auszutreiben.

Wenn Sie die Bohrungen fertig gestellt haben k&nnen Sie anfangen die
Stemmlécher mit der Methode Ihrer Wahl herzustellen. Hierbei ist das Ziel im
Wesentlichen das UberflUissige bzw. stérende Holz zu entfernen. Die Stemmldcher
mussen nicht perfekt sein, nur die unteren Enden sollten eben sein, damit die
Lagerplatten sauber aufliegen.

Wenn Sie die Stemmldcher hergestellt haben installieren Sie als ndchstes die
zwei Lagerplatten an deren unterem Ende mit Hilfe der mitgelieferten Schrauben.

Bauen Sie die Arme O

zusammen und setzen
Sie den Gelenkstift ein.

~

Bauen Sie als ndachstes die Schere zusammen. Dabei missen die flachen Seiten
aufeinander liegen und die Enden mit den Ldchern in die gleiche Richtung (Oben)
weisen. Richten Sie die Bohrungen in der Mitte der Arme zueinander aus und
setzen Sie den Gelenkstift ein. Montieren Sie dabei zunachst nur einen der
Seegerringe. Wenn Sie erstmal einen Seegering weglassen, dann kénnen Sie die
Schere bei der Installation leichter wieder auseinander nehmen und einpassen.
Der Gelenkstift kann so bei der Installation der Schere ein wenig verrutschen,
das macht aber nichts. Wenn Sie die ganze Zange mit der Schere fertig gestellt
haben, kénnen Sie den zweiten Seegerring einfach auf den Gelenkstift stecken.
Wenn Sie einen Seegering entfernen wollen, dann stecken Sie einfach einen
kleinen Schraubendreher in eine der kleinen Offnungen und driicken Sie ihn vom
Gelenkstift.

Treiben Sie nun die Haltestifte in die Bohrungen im Bein und in der Zange so weit
ein, dass Sie gerade so in das Stemmloch hineinragen. Platzieren Sie das eine
obere Ende der zusammengesetzten Schere in das Stemmloch des Beines und
treiben Sie den Haltestift vorsichtig durch die Bohrung im Arm der Schere und in
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die Bohrung auf der anderen Seite des Beins. Wiederholen Sie dieses Vorgehen
mit der Backe und dem anderen Arm der Schere. Stellen Sie sicher, dass die
Schere nicht an den Seiten der Stemmlécher scheuert. Wenn Sie das tun sollte,
dann verschieben Sie die Arme etwas nach links oder rechts. Wenn die Schere
erstmal in der richtigen Lage ist findet sie Ublicher Weise selber die richtige
Position und bleibt auch dort. Die Zange sollte sich jetzt ohne groBe Anstrengung
rein und raus bewegen lassen, da die Schere ihr Gewicht tragt. Schneiden Sie
jetzt die Uberstidnde der Haltestifte passend zu Ihrer Hobelbank ab und schleifen
Sie deren Enden um dem ganzen einen fertiges Aussehen zu geben.

Als nachstes bohren Sie die notigen Locher fiir die weiteren Montageteile Ihrer
Zange und bauen Sie zunéachst nur die Spindel ein (nicht die Spindelmutter).

Der kritische Schritt dabei ist es, die Spindelmutter so am Bein der
Hobelbank zu befestigen, dass die Spindel in einer Linie mit der
Bewegungsrichtung der Schere sitzt. Das machen Sie wie folgt:

Bei vollstandig geschlossener Zange und mit auf der Backe montiertem Spindel-
Flansch und Griff (T-Stick, Handrad, holzerne Nabe, usw.), sowie montierter
Schere schrauben Sie die Mutter auf die Spindel bis diese in die Nahe der
Rickseite des Beins kommt. Stellen Sie sicher, dass die Backe seitlich (links-
rechts) Uber dem Bein zentriert ist. Dricken Sie nun mit einer Hand kraftig auf
den Griff der Spindel in Richtung der Spindel (also so als wenn Sie die Zange
schlieBen wollten). Das schliet die Zange und drlckt die innere Flache des Griffs
flach auf die AuBenseite der Backe bzw. des Flansches und bringt dabei die
Spindel in eine parallele Ausrichtung zur Schere (Natirlich nur dann, wenn Sie
die Flachen der Backe eben und parallel zueinander hergestellt haben). Wahrend
Sie die Spindel in die Zange dricken, kdnnen Sie beobachten wie sich das Ende
der Spindel nach oben bewegt und sich in der Bohrung des Beins ausrichtet. Die
Spindel darf keinen Kontakt mit dem Holz am Bein oder der Backe haben. Ziehen
Sie nun, wahrend Sie immer noch gegen die Spindel driicken, die Mutter der
Spindel so weit an, dass diese fest an der Hinterseite des Beines anliegt (ziehen
Sie die Mutter so fest an, dass die Spindel nicht mehr durch ihr eigenes Gewicht
nach unten gezogen wird und dadurch die Mutter verschiebt) und markieren Sie
in dieser Stellung die Bohrungen fir die Schrauben, die die Spindelmutter halten.
Machen Sie eine Markierung auf der Spindelmutter, so dass Sie diese spater in
derselben Lage wieder einbauen kdnnen. Bohren Sie nun die nétigen Locher fir
die Befestigung der Mutter und befestigen Sie die Mutter. Drehen Sie die Spindel
durch die Mutter und probieren Sie die Zange aus. Sie sollte jetzt leichtgangig
funktionieren.

5. Installation der Retro-Schere
zum Nachriusten einer bestehenden Bank
und
an einer neuen, nicht zusammengebauten Hobelbank

HINWEIS fiir den Neubau einer Hobelbank: Installieren Sie die Spindel und
die Ubrigen Teile nicht bevor Sie die Solo-Schere installiert haben, aber machen
Sie den Anriss fir diese. Fihren Sie alle Arbeiten zu Installation der Schere am
Bein und an der Backe der Zange aus, ohne dass Sie das Bein schon endglltig an
der Bank befestigt haben. Sie kdnnen die Holzverbindungen anreiBen und
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herstellen, aber die Installation der Schere und der ganzen Zange ist viel
einfacher durchzufiihren bevor Sie die Hobelbank endgliltig zusammensetzen.

Verwenden Sie die Zeichnungen flr die Installation der Retro-Schere. Denken Sie
daran die Backe am oberen Ende ein wenig zu lang zu lassen, so dass diese lber
die Platte der Hobelbank heraussteht. Biindig machen Sie sie erst, wenn sie die
Schere vollstandig montiert haben.

Wenn Sie es nicht schon getan haben, dann lesen Sie zunachst Abschnitt 1
,Umbau einer bestehenden Beinzange™ um sicher zu sein, dass die Backe vertikal
korrekt ausgerichtet ist. Wenn Sie eine bestehende Bank nachriisten, aber eine
neue Backe bauen, dann ist dieser Schritt notwendig, da die Spindelmutter
bereits am Bein Ihrer Bank montiert ist und ihre Position schwierig zu andern
sein konnte. Das bedeutet, dass Sie zunachst die Beschlage fir die Spindel an
der Backe installieren, wobei Sie die Position der bestehenden Bohrung im Bein
und die der Mutter als Orientierung verwenden, dann die vertikale Ausrichtung
finden und dann die Schere montieren.

Stellen Sie als ndchstes die gestuften Stemmloécher fir die Lagerblocke und die
Arme her. Arbeiten Sie an den oberen Enden der Stemmlbécher, da wo die beiden
gefrasten Flachen der Lagerblocke sich am Holz abstiitzen, besonders sorgfaltig.
Stellen Sie sicher, dass diese Hirnholzflachen senkrecht zum Grund des
Stemmloches sind. Die Lagerblécke mussen hier fest und vollflachig anliegen (s.
Abbildung).

Die roten Flachen missen in einem
Winkel von 90° zueinander stehen.

Stecken Sie jetzt einen Lagerblock in die Ausstemmung und schieben Sie ihn fest
gegen das obere Ende, so dass er das Hirnholz berihrt. Halten Sie den
Lagerblock in dieser Position fest und Ubertragen Sie die Position der beiden
Bohrungen auf das Holz. Versuchen Sie dabei die Markierung leicht in Richtung
des oberen Endes der Ausstemmung zu verschieben. Dadurch wird der
Lagerblock bei der Montage automatisch fest gegen das Hirnholz gedriickt. An
dieser Stelle kédnnen Sie erkennen warum es so wichtig ist bei der Herstellung
der Stemmloches sorgfaltig zu sein. Das obere Ende des Stemmloches, das Sie
rechtwinklig zum Grund hergestellt haben, bestimmt die vertikale Position der

10



Benchcrafted Beinzange — erhéltlich bei www.feinewerkzeuge.de

Schere, und damit die Ausrichtung der Arme zueinander. Seien Sie sehr
sorgfaltig um an dieser Stelle exakt zu arbeiten. Lassen Sie sich Zeit und
arbeiten Sie mit Sorgfalt und Aufmerksamkeit.

1. Schieben Sie den
" Lagerblock fest gegen
,,./, das obere Ende der
4 Ausstemmung

=~

s
. 2. Markieren Sie die
——_, Mitten der Bohrungen,
verschieben Sie die
Markierungen dabei
leicht nach oben.

Bohren Sie jetzt die Kernlécher fir die
5/16 inch  Senkkopfschrauben und
schneiden Sie das Gewinde. (Beachten
Sie den Anhang lber das Schneiden von
Gewinde in Holz am Ende dieser
Anleitung). Installieren Sie jetzt die
beiden Lagerblécke im Bein und in der
Backe zur Probe. Nachdem Sie Uberprift
haben, dass diese perfekt sitzen bauen
Sie sie wieder ab um die Arme der Schere
zu montieren.

Neubau einer Bank: Bohren Sie die
noétigen Bohrungen flr die Spindel-
Beschlage in der Backe und im Bein.
Installieren Sie aber die Spindelmutter
noch nicht.

Montieren Sie die beiden Lagerplatten mit
Hilfe der mitgelieferten Holzschrauben am
unteren Ende der Ausstemmungen.
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Um die Retro-Schere zusammen zu bauen bringen Sie zunachst an jedem Arm
mit Hilfe der 64mm (2-1/2 inch) langen Befestigungsstifte einen Lagerblock an.
In der Abbildung Ilinks ist die korrekte Ausrichtung zu sehen. Die
Befestigungsstifte lassen sich leicht
einstecken und passen locker, so dass sie
sich ohne Kraftaufwand drehen lassen. Sie
werden von den Seiten des Stemmloches
gehalten. Sobald die Lagerblécke installiert
sind, sind Sie in dieser Position gefangen.

) Positionieren Sie die Lagerblécke nun in den

Stemmldchern und schrauben Sie sie fest.
Dazu miuissen Sie die Arme nach oben
heben um an die Lécher zu kommen.
Montieren Sie beide Arme — am Bein und an
der Backe.

Neubau einer Bank: Spannen Sie das
o Bein aufrecht an eine Hobelbank oder einen
~——— anderen feststehenden Gegenstand um die

Installation fertig zu stellen.

—

- = Montieren Sie nun die Spindel an der Backe
und stecken Sie die Spindel einige
Zentimeter durch die Bohrung im Bein. Das hilft dabei die Backe zu unterstitzten
wahrend Sie die Arme verbinden. Stecken Sie einen Seegerring auf den
Gelenkstift und fluhren Sie diesen in die Bohrung eines der Scherenarme.
Montieren Sie dabei nur einen der Seegerringe. Wenn Sie erstmal einen
Seegering weglassen, dann kénnen Sie die Schere bei der Installation leichter
wieder auseinander nehmen und einpassen. Der Gelenkstift kann so bei der
Installation der Schere ein wenig verrutschen, das macht aber nichts. Wenn Sie
die ganze Zange mit der Schere fertig gestellt haben, kénnen Sie den zweiten
_ Seegerring einfach auf den Gelenkstift
stecken. Wenn Sie einen Seegering
entfernen wollen, dann stecken Sie einfach
einen kleinen Schraubendreher in eine der
kleinen Offnungen und driicken Sie ihn vom
Gelenkstift.

Schieben Sie die beiden Arme nun so mit
den flachen Seiten Ubereinander, dass die
beiden Bohrungen in der Mitte libereinander
liegen. Dricken Sie den Gelenkstift nun in
den anderen Arm.

Umbau: Schrauben Sie die Spindel in die
Spindelmutter und probieren Sie aus, ob
sich die Spindel und die Schere ohne
Kraftaufwand bewegen lassen. Die Zange
sollte jetzt reibungslos funktionieren.

Neubau einer Hobelbank: Der kritische
Schritt beim Neubau ist es die Mutter
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der Spindel so am Bein der Hobelbank zu befestigen, dass die Spindel in
einer Linie mit der Bewegungsrichtung der Schere sitzt. Das machen Sie
wie folgt:

Bei vollstandig geschlossener Zange, und mit auf der Backe montiertem Spindel-
Flansch und Griff (T-Stick, Handrad, hdlzerne Nabe, usw.), sowie montierter
Schere schrauben Sie die Mutter auf die Spindel bis diese in die Nahe der
Rlckseite des Beins kommt. Stellen Sie sicher, dass die Backe seitlich (links-
rechts) tGber dem Bein zentriert ist. Dricken Sie nun mit einer Hand kraftig auf
den Griff der Spindel in Richtung der Spindel. Das schlieBt die Zange und drlickt
die innere Flache des Griffs flach auf die AuBenseite der Backe, bzw. des
Flansches und bringt dabei die Spindel in eine parallele Ausrichtung zur Schere
(Natlrlich nur dann, wenn Sie die Flachen der Backe eben und parallel
zueinander hergestellt haben). Wahrend Sie die Spindel in die Zange drlicken
kdénnen Sie beobachten wie sich das Ende der Spindel nach oben bewegt und sich
in der Bohrung des Beins ausrichtet. Die Spindel darf keinen Kontakt mit dem
Holz am Bein oder der Backe haben. Ziehen Sie nun, wahrend Sie immer noch
gegen die Spindel driicken, die Mutter der Spindel so weit an, dass diese fest an
der Hinterseite des Beines anliegt (ziehen Sie die Mutter so fest an, dass die
Spindel nicht mehr durch ihr eigenes Gewicht nach unten gezogen wird und
dadurch die Mutter verschiebt) und markieren Sie in dieser Stellung die
Bohrungen fiir die Schrauben, die die Spindelmutter halten. Machen Sie eine
Markierung auf der Spindelmutter, so dass Sie diese spater in derselben Lage
wieder einbauen kdénnen. Bohren Sie nun die nétigen Lécher fiir die Befestigung
der Spindelmutter und befestigen Sie diese. Drehen Sie die Spindel durch die
Mutter und probieren Sie die Zange aus. Sie sollte jetzt leichtgéngig
funktionieren.

Holzverbindungen zwischen Bein und Streben

Wenn Sie eine Roubo-Hobelbank mit geteilter Platte (nach den Plédnen von
Benchcrafted) neu bauen, oder eine solche oder dhnliche Bank umbauen, dann
erfordert die Ausstemmung flir die Schere eine andere Verbindung zwischen dem
Bein (an dem die Zange installiert werden soll) und der vorderen Strebe des
Untergestells. Bei der Roubo-Hobelbank liegen der Zapfen der Strebe, bzw. das
Zapfenloch im Bein, sowie der Bolzen und die Tonnenmutter Ublicher Weise
genau da wo die Ausstemmmung flir die Schere ist. Um dieses Problem zu l6sen
verwenden Sie eine starkere vordere Strebe, die es ermdglicht, dass der Zapfen
und der Bolzen hinter der Ausstemmung sitzen. Beachten Sie hierzu die
Zeichnungen am Ende dieser Anleitung.

Probleme und ihre Behebung

1. Wenn die beiden Haltestifte (Solo-Schere) bzw. die beiden
Lagerblécke (Retro-Schere) nicht in derselben Héhe (vertikale Position)
montiert sind:

Wenn der Arm am Bein tiefer angebracht ist als an der Backe, dann fihrt das

dazu, dass die Backe starker nach innen geneigt ist. Bei groBen Unterschieden
kann es auch dazu kommen, dass die Zange klemmt. Umgekehrt flir es zu einer
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geringeren Neigung der Backe nach Innen (oder zu einer Neigung nach AuBen)
wenn der Arm an der Backe tiefer montiert ist als am Bein. Auch in diesem Fall
kann es bei groBen Unterschieden dazu kommen, dass die Zange klemmt.
Deshalb muss der Abstand der Haltestifte beider Arme zur Spindel gleich sein.
Wenn Sie die Solo-Schere verwenden, dann miissen Sie die Bohrungen flr die
Haltestifte neu und korrekt bohren. Das kénnen Sie entweder weiter oben oder
weiter unten tun. Ebenfalls miissen Sie die Ldnge der Ausstemmung anpassen.
Es hilft nicht die alten Lécher mit einem passenden Dulbel zu schlieBen und dann
an derselben Stelle neu zu bohren. Wenn Sie so vorgehen wird der Bohrer dem
Dibel folgen und das entstehende Loch ist entweder schief, oder an der falschen
Stelle. Eine einfachere L6sung kann es sein die Lagerblocke der Retro-Schere zu
kaufen und diese zu installieren.

Wenn Sie eine Retro-Schere verwendet haben, dann missen Sie wahrscheinlich
die Lange der Ausstemmung anpassen um den Lagerblock weiter nach oben zu
schieben. Dann kénnen Sie die Bohrung flir die Schrauben die den Lagerblock
halten mit einem etwas gréBeren Durchmesser durch das gesamte Bein flhren
und den Lagerblock mit Hilfe von langerer Bolzen und Muttern befestigen.
Versuchen Sie nicht die bestehenden Bohrungen mit Dibeln zu verschlieBen und
in diese neue Gewinde zu schneiden, da die Gewinde in den Dibeln nicht halten
werden. Versuchen Sie die Anpassungen am Bein vorzunehmen, da Anderungen
an der Backe leichter zu sehen sind.

2. Wenn die Spindel nicht in einer Linie (parallel) zur Bewegung der
Schere ist:

Die einfachste Methode die Ausrichtung der Spindel zu korrigieren besteht darin
die Spindelmutter zu verschieben. Wiederholen Sie den Vorgang der in Abschnitt
4 in dem Absatz der mit ,Bei vollsténdig geschlossener Zange und mit ..." beginnt
beschrieben ist. Sie missen die Spindelmutter so verdrehen, dass Sie neue
Locher fur die Schrauben die diese halten verwenden kdnnen.

3. Die Haltestifte sind nicht parallel zueinander, entweder bei der Solo-
oder bei der Retro-Schere:

Bei der Retro-Schere versuchen Sie den Grund der Ausstemmung so anzupassen,
dass die Lagerblécke parallel zueinander stehen. Wenn diese in der anderen
Richtung schief sind, dann miissen Sie das Hirnholz am oberen Ende der
Ausstemmung anpassen. Ggf. missen Sie dann auch die Bohrungen fir die
Bolzen neu herstellen (s. Nr. 1.).

Bei einer Solo-Schere missen Sie die Bohrungen flUr die Haltestifte neu
herstellen (s. Nr. 1).

Neigung der Backe nach Innen

Die Scheren sind so konstruiert, dass die Backe eine leichte Neigung nach Innen
hat. Dadurch ist sicher gestellt, dass das obere Ende der Backe zuerst schliel3t.
Normaler Weise erreichen Sie dieses dadurch, dass Sie die Innenseite der Backe
ein wenig schrdg machen. Da diese Eigenschaft aber schon in die Schere
eingebaut ist kdnnen Sie die Flachen der Backe parallel lassen. Wie weit die
Backe nach Innen steht, hangt davon ab wo genau (vertikal) Sie die Schere an
der Backe installiert haben und wie lang die Backe ist. Wenn die obere Kante der
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Backe gerade eben die Bank berihrt, sollte der Spalt am unteren Ende etwa 3 -
6mm (1/8 - 1/4 inch) weit sein.

Wenn Sie wollen, dass die Backe am oberen Ende etwas weiter nach Innen steht,
dann kdnnen Sie die Lagerplatte an der Backe abschrauben und mit ein bis zwei
Lagen dinner Pappe oder Furnier unterflttern. Wenn Sie die Lagerplatte zu stark
unterfiittern kann das dazu fiihren, dass die Backe auf dem Schaft der Spindel
klemmt und die Zange schwergangig wird. Eine bessere Ldsung fiir mehr
Neigung nach Innen wére es sicherlich die Backe abzubauen und diese auf der
Innenseite leicht schrag zu Hobeln. Dabei sollten Sie am unteren Ende der Backe
mehr Material abnehmen.

SchlieBt zu
erst.
Neigung nach
Innen

Spalt am
unteren Ende
der Backe

Wartung und Pflege

Die Scheren bendétigen auBer einer gelegentlichen Reinigung keine Pflege. Da sie
aus Gusseisen sind kénnen Sie allerdings in feuchter Umgebung rosten. Wenn
Ihre Werkstatt nicht beheizt ist, dann kdnnen Sie die Scheren schitzen indem
Sie mit einem Lappen etwas Leindl auftragen, sie mit Wachs lUberzeihen, oder sie
anmalen. In mattem Schwarz sehen Sie besonders gut aus. Wenn Sie besonders
fleiBig sein wollen, dann kdénnen Sie die Gussoberflache zunachst mit einem
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Flller lackieren (um die kleinen Unebenheiten auszugleichen) und die Schere
dann mit glanzendem Lack lberziehen.

HINWEIS: Wenn Sie Thre Schere nach Februar 2013 erworben haben, dann sind
die Arme und die Lagerblécke bereits am Werk matt schwarz lackiert.

P ot
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Lieferumfang des Spindelsatzes:

Anzahl

o= =N

Beschreibung

Handrad

1-1/4 inch (32 mm) Trapezgewindespindel
1-1/4 inch (32 mm) Trapezgewindemutter

Flansch
groBe Unterlegscheibe

Kerbstift zur Befestigung des Handrades an der Spindel
Kunststoffbuchse (Acetal)

1/4-20 x 1 Rundkopfschrauben \
5/16-18 x 1-1/2 Senkkopfschrauben = (s,
Drehknopf aus Rosenholz fiir das Handrad inkl. Schraube
dicke Unterlegscheibe fir den Drehknopf

Stlick Wildleder flr die Innenseiten der Zange

BENCHCRAFTED SPINDELSATZ

Montageanleitung
Copyright, Benchcrafted 2012
Version (des englischen Originals) November 2012
www.benchcrafted.com

ACHTUNG

Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig und verstehen Sie sie
vollstandig bevor Sie mit der Installation beginnen oder die

notigen Veranderungen an Ihrer Hobelbank vornehmen.

Wir empfehlen Ihnen dringend erst dann mit den Arbeiten
anzufangen, wenn Sie die Schere und alle anderen notigen Teile

haben.

Auspacken Ihrer Spindel

Einige der Teile, speziell das Handrad, sind schwer. Seien Sie beim Auspacken
und Hantieren mit diesen Teilen vorsichtig. Wir geben uns alle Mihe alle Kanten
der gegossenen oder gefrasten Teile zu entgraten. Trotzdem kann es vorkommen,
dass Sie auf ein Teil mit scharfen Kanten oder Graten treffen. Sollte das der Fall
sein, dann entfernen Sie die scharfe Kante mit feinem Schleifpapier oder einer
feinen Feile. Einige der Teile sind mit Ol behandelt um zu verhindern, dass sie
rosten. Sie sollten dieses Ol entfernen bevor Sie die Spindel installieren. Wischen
Sie es einfach mit einem Papiertuch ab und reinigen Sie die Teile dann mit einem
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Lappen den Sie mit etwas Terpentin angefeuchtet haben. Dabei bleibt ein leichter
OIfilm auf dem Teil zurick. Dieser verhindert das Rosten und hilft den Teilen
dabei sich problemlos zu bewegen.

Montageanleitung des Spindelsatzes

Der Spindelsatz wird nicht montiert ausgeliefert. Sie missen drei Teile an der
457mm (18inch) langen Trapezgewindespindel montieren: Die Scheibe, den
Flansch und das Handrad. Das sollte nicht viel langer als eine Minute dauern.
Hinweis: Es kann sein, dass Ihr Spindelsatz SR
— =

bereits montiert ausgeliefert wird. glattes Ende(|__———
Notige Werkzeuge:

Kleiner Hammer

Splinttreiber oder groBen Nagelversenker

Abbildung 1: Kerbstift

1. Nehmen Sie das Handrad, den Flansch, die groBe Unterlegscheibe, die
Trapezgewindespindel und den Kerbstift aus der Verpackung und wickeln Sie die
Teile aus.

2. Tragen Sie zunachst zur Schmierung ein paar Tropfen leichtes Maschinendl auf
den Schaft der Spindel in der Néahe der Schulter auf und schieben Sie dann die
Unterlegscheibe auf den Schaft.

3. Schieben Sie jetzt den Flansch auf den Schaft.

WICHTIG: Die Seite des Flansches mit den beiden angesenkten Bohrungen
muss vom Gewinde der Spindel weg zeigen. Die Ansenkungen missen nach
AuBen weisen, wenn der Spindelsatz an der Hobelbank montiert ist.

4. Schieben Sie jetzt das Handrad auf den Schaft. Achten Sie dabei darauf, dass
die Durchgangsbohrung in der Nabe des Handrades mit der in der Spindel
fluchtet. Schauen Sie dazu durch die Bohrung im Handrad und verschieben Sie
dieses bis die beiden Bohrungen exakt fluchten.

5. Nehmen Sie jetzt den Kerbstift, den Hammer und den Splinttreiber zur Hand.
Schauen Sie zunachst den Kerbstift genau an. Das eine Ende ist glatt und rund,
nahezu ohne Kerbe. Die Kerbe wird zum anderen Ende hin breiter (s. Abb. 1).

6. Stecken Sie den Kerbstift mit dem glatten Ende voran in die
Durchgangsbohrung der Nabe des Handrades. Driicken Sie den Kerbstift mit den
Fingern so weit in die Bohrung bis Sie merken, dass dieser in die Bohrung des
Spindelschaftes eingreift. Wenn Ihnen das nicht mit den Fingern gelingt, dann
schlagen Sie ihn leicht mit dem Hammer um ihn in Richtung des Schaftes zu
bewegen. Achten Sie dabei darauf, dass die beiden Bohrungen fluchten. Klopfen
Sie so lange mit dem Hammer bis Sie einen kleinen Widerstand spliren wenn der
Kerbstift den Schaft erreicht. Klopfen Sie jetzt noch etwas weiter bis Sie merken,
dass der Kerbstift in die Bohrung des Schaftes eingreift. Setzen Sie jetzt den
Splinttreiber auf den Kopf des Kerbstiftes und treiben Sie den Kerbstift mit
Hammerschldagen auf den Splinttreiber durch den Spindelschaft und in die
Bohrung auf der anderen Seite der Nabe des Handrades. Schlagen Sie dabei nur
leicht mit dem Hammer. Die Passung ist prazise, Sie brauchen nicht viel Kraft.
Treiben Sie den Kerbstift nicht zu weit ein. Horen Sie auf, wenn er mittig in der
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Nabe sitzt. Der Flansch sollte sich leicht auf dem Spindelschaft drehen lassen und
ein wenig Spiel haben.

Da der groBte Aufwand bei der Montage der Zange beim Montieren der Schere
entsteht, haben wir die Anweisungen hierflir separat von der Bauanleitung fir
unsere klassische Beinzange (ohne Schere) bereitgestellt. Die Bauanleitung flr
die klassische Beinzange befasst sich weitgehend mit dem Herstellen der Backe
und der Parallelfiihrung, sowie der Rollblécke. Diese beiden Elemente sind bei der
Nutzung der Scheren nicht nétig.

Lesen Sie zunachst die Montageanleitung flir die Schere von Anfang bis Ende,
reiBen Sie dann die Ausstemmmungen fir die Scheren und die Position der Spindel
am Bein Ihrer Hobelbank und an der Backe an. Nutzen Sie hierzu die
Zeichnungen, die Sie am Ende dieser Anleitung finden.

Wenn Sie an die Stelle kommen an der die Bohrungen im Bein der Bank und in
der Backe hergestellt werden (Seite 11), dann befolgen Sie die Anweisungen
unten. Denken Sie daran alle Arbeitsschritte durchzuflihren, ohne dass das Bein
an dem die Zange sitzt an der Bank montiert ist. Wenn die Zange fertig und
montiert ist (mit Ausnahme des letzten Ablangens der Backe), dann kénnen Sie
das Bein mit der Zange an der Hobelbank montieren.

Bohren der Durchgangsbohrungen fiir die Spindel

Bohren Sie zundchst an der AuBenseite der Backe eine Senkung mit einem
Durchmesser von 44,5mm (1-3/4
inch) und einer Tiefe von mindestens
4,8mm (3/16 inch). Diese Senkung
nimmt spater die groBe

Unterlegscheibe auf die zwischen dem . 44‘2“§$n?ggﬁhfnesser
Flansch und der Spindel sitzt, und S 5 b
ermoglicht es damit dem Flansch plan N \;;..3__\\
auf der Backe aufzuliegen. NG (}h‘%-SSmm
Bohren Sie als ndchstes mit einem “?R-,._ Durchgangsbohrung
38mm-Bohrer (1-1/2 inch) durch die T
Backe  hindurch. Das ist die D N
Durchgangsbohrung fir die Spindel. \\
Wenn die Zange vollstandig .y Ny
zusammengebaut ist, sollte die Spindel

das Holz um die Bohrung herum nicht berthren. Bohren Sie nur fast durch die
Backe hindurch. Drehen Sie die Backe dann um und bohren Sie von der
Rickseite zu Ende um ein AusreiBen des Holzes zu vermeiden.

Bohren Sie jetzt mit demselben 38mm-Bohrer (1-1/2 inch) die Durchgangsboh-
rung in das Bein der Hobelbank.

Montage der Spindel

Um die Spindel mit dem Handrad an der Backe zu montieren flihren Sie zunachst
die Spindel durch die Bohrung der Backe. Zentrieren Sie nun die Spindel in der
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Bohrung. Sie kénnen dabei die horizontale Linie durch die Mitte der Bohrung zur
vertikalen Ausrichtung verwenden, indem Sie die beiden Bohrungen des
Flansches so positionieren, dass diese
Linie mittig in ihnen liegt. Zur
horizontalen Ausrichtung schieben Sie
den Flansch jeweils ganz nach rechts
und ganz nach links. Markieren Sie die
beiden Endpositionen des Flansches
und mitteln Sie den Flansch zwischen
diesen Positionen aus.

Sie miissen absolut sicher sein,
dass die Spindel in der Mitte der
Bohrung sitzt und die Seiten der
Bohrung nicht beriihrt.

Wenn Sie die Spindel korrekt
positioniert haben, dann Ubertragen
Sie die Position der Bohrungen des
Flansches mit Hilfe eines selbstzentrierenden Kdérners, oder einer Ahle. Ziehen
Sie Spindel und Handrad wieder aus der Bohrung. Stellen Sie mit einem 6,4mm
(1/4 inch) Bohrer die Kernlécher fr
die 5/16-18 Gewinde her. Eine
Anleitung zum Herstellen von
Gewinden in Holz finden Sie in
Anhang 1. Schneiden Sie nun das
Gewinde far die 5/16 inch
Senkkopfschrauben.

Wenn Sie die Gewinde hergestellt ha-
ben stecken Sie die Spindel wieder in
die Bohrung und schrauben Sie den
Flansch mit den beiden Senkkopf-
schrauben fest. Prifen Sie nun ob die
Spindel sich frei drehen lasst.

Die Spindel sollte das Holz nicht
berihren und das Handrad sollte sich
leicht drehen lassen.

Fahren Sie jetzt mit der Installation der Schere wie ab Seite 11 beschrieben fort.
Wenn Sie die richtige Position fir die Spindelmutter gefunden haben, dann
befestigen Sie diese mit Hilfe von vier 1/4-20 inch Rundkopfschrauben. Bohren
Sie hierzu Kernlécher mit einem Durchmesser von 4,8mm (3/16 inch) und
schneiden Sie in diese ein 1/4 inch Gewinde. Eine Anleitung zum Herstellen von
Gewinden in Holz finden Sie in Anhang 1.

Montage der Kunststoffbuchse

Als nachstes installieren Sie die spezielle Kunststoffbuchse die die Spindel seitlich
stabilisiert ohne deren Bewegung einzuschranken .Diese Buchse ist aus Acetal
hergestellt, einem sehr haltbaren Kunststoff, der oft flir Lagerungen verwendet
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wird. Die Buchse hat einen
Innendurchmesser, der nur wenige
Hundertstel gréBer ist, als der
Durchmesser der Spindel. Das
garantiert eine gute Fuihrung der
Spindel, ohne die Bewegung der Backe
zu behindern. Schrauben Sie die
Spindel aus der Mutter und ziehen Sie
sie ein paar Zentimeter aus dem Bein
der Bank heraus. Schieben Sie jetzt
die Buchse so Uber die Spindel, dass
die Ansenkungen der Buchse nach
AuBen zeigen. Stecken Sie dann die
Spindel wieder durch das Bein und
schrauben Sie die Spindelmutter ein
paar Umdrehungen weit auf. Richten
Sie die Buchse so aus, dass die lange
Achse des ovalen Lochs vertikal steht. e
Die Buchse dient nur dazu die Spindel o
seitlich (von links nach rechts) zu i {lf
stabilisieren. 4 i

Al

Benutzen Sie einen Winkel um die ! '
Buchse im rechten Winkel zum Bein zu
halten wahrend Sie entlang aller vier Seiten der Buchse anreiBen.

Entfernen Sie nun die Spindel und die Backe (dazu muissen Sie die beiden Arme
der Schere voneinander trennen) und vergrdBern Sie den Anriss fir die Buchse in
alle Richtungen um etwa 2,5mm (3/32 inch). Die Buchse soll nicht eng in der
Ausstemmung sitzen, sondern die Mdglichkeit

haben sich zu bewegen. ——

Stemmen Sie nun das Loch fiir die Buchse @ @
entlang des Anrisses bis zu einer Tiefe von etwa
13mm (etwas mehr als %2 inch). Die Buchse i
sollte nicht Uber die Oberflache des Beines

herausstehen, sondern blindig mit dieser sein, ‘
oder leicht zurlickstehen. Wenn Sie das Loch flr

die Buchse ausfrasen und dabei runde Ecken |
zuruckbleiben, dann koénnen Sie die Ecken der
Buchse abrunden. Allerdings sollte der Radius @

nicht groBer als 6mm (1/4 inch) sein. @
—_—

Montieren Sie jetzt die Schere und die Spindel 3 : >

wieder und drehen Sie die Spindel ein paar Richten Sie die lange

Umdrehungen in die Mutter ein. Achse der Bohrung

vertikal aus

Bewegen Sie die Backe so lange hin und her
(nach links und rechts) bis die Buchse mittig im Stemmloch sitzt. Markieren Sie
die Mittelpunkte der vier Bohrungen der Buchse in der Ausstemmung mit Hilfe
eines selbstzentrierendes Kdrners oder eines passenden Holzbohrers. Achten Sie
dabei darauf, dass sich die Backen nicht bewegt.
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Trennen Sie die Arme der Schere wieder und deinstallieren Sie die Backe und die
Buchse. Stellen Sie dann die Gewindelécher fir die 1/4-20 inch Rundkopf-
schrauben her.

Setzen Sie die Schere wieder zusammen. Stecken Sie die Buchse auf die Spindel
und fihren Sie die Spindel durch die Bohrung im Bein. Schrauben Sie die
Spindelmutter ein paar Umdrehungen

auf die Spindel auf.

Schrauben Sie die Rundkopfschrauben

lose in die Gewindeldcher, die Sie
gerade hergestellt haben. Schrauben

Sie jetzt eine der Schrauben die die
Buchse halten, langsam fest wahrend ]
Sie die Spindel wiederholt etwa eine
Umdrehung weit hin und her drehen.
Achten Sie dabei darauf, dass die
Buchse in der Ausstemmung zentriert

ist.

Wenn Sie die erste Schraube
angezogen haben und die Spindel sich
immer noch leicht bewegen lasst, dann
ziehen Sie die Ubrigen Schrauben an,
wahrend Sie die Spindel weiterhin vor und zuritickdrehen. Wenn die Spindel dabei
anfangt schwerer zu gehen, dann Iésen Sie alle vier Schrauben wieder und
fangen von vorne an. Die Buchse dient der Flihrung der Spindel, sollte diese aber
nicht beim Drehen behindern.

Es ist ebenfalls sehr wichtig, dass der Grund der Ausstemmung eben ist. Ist er es
nicht, dann verzieht sich die Buchse beim Anziehen der Schrauben, was dazu
fihren kann, dass die Spindel in der Buchse klemmt. Wenn Sie weiteres Material
vom Grund der Ausstemmung entfernen miissen um diesen zu ebnen, dann tun
Sie dieses. Es macht nichts, wenn die Buchse leicht zuricksteht.

Wenn Sie Schere und Spindel vollstandig installiert haben und die Zange
leichtgangig funktioniert, reiBen Sie die Backe entlang der oberen Kante der
Platte der Hobelbank an und kilirzen Sie die Backe. Um an der Backe zu arbeiten
sollten Sie die Zange demontieren.

Nun kdénnen Sie die auBere obere Kante der Backe anfasen, oder abrunden. Jetzt
ist auch eine gute Gelegenheit um das Wildleder anzubringen. Wir benutzen dazu
wasserbasierten Kontaktkleber, andere funktionieren aber auch gut. Das
Wildleder ist ein wichtiger Teil der Zange. Es halt die Werksticke sehr gut fest,
ohne dass Sie die Spindel stark anziehen missen. Wir belegen alle unsere
Zangen und auch die Spannflachen der Bankeisen mit Wildleder.

Der letzte Schritt besteht darin alles wieder zusammenzubauen und die Zange
auszuprobieren. Schnappen Sie sich ein paar Bretter und einen Hobel und legen
Sie los. Der Drehknopf am Handrad eignet sich hervorragend dazu die Zange
schnell und weit zu verstellen. Aber wenn Sie wiederholt Werkstlicke von gleicher
Starke spannen und wieder I6sen wollen - etwa um die Kanten von Brettern zum
Verleimen vorzubereiten, oder um viele Zapfen zu schneiden - dann reicht es
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aus das Handrad am Umfang zu greifen und etwa eine halbe Umdrehung weit zu
drehen. Probieren Sie aus wie stark Sie die Zange wirklich anziehen miissen um
das Werkstlck sicher zu spannen. Sie werden schnell merken, dass Sie die
Zange wesentlich weniger stark anziehen missen als Sie anfanglich gedacht
haben. Das macht das Arbeiten mit der Zange noch einfacher, wenn Sie sich
erstmal daran gewohnt haben.

Besuchen Sie unseren Blog (in englischer Sprache) fir weitere Tipps zum
Umgang mit der Zange. Sie finden ihn unter http://benchcrafted.blogspot.com/.
Wahlen Sie aus der Kategorien-Liste auf der Rechten Seite ,,Glide Leg Vise" aus.

Wenn Sie Fragen haben, dann helfen wir Ihnen gerne. Schreiben Sie dazu eine
E-Mail an info@benchcrafted.com.

Vielen Dank, dass Sie eines unserer Produkte gekauft haben. Wir hoffen, dass Sie
genauso viel SpalR an dessen Benutzung haben wie wir selber.
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Anhang 1

Gewinde in Holz schneiden

Anmerkung zur Deutschen Ubersetzung:

Das Schneiden von Gewinden in Holz ist in Deutschland eher unublich. Trotzdem
kann es eine interessante Alternative zu Bolzen mit Muttern oder Holzschrauben
sein.

Die in Nordamerika Ublichen Gewinde sind groéber als die in Deutschland
verwendeten metrischen Gewinde, bzw. haben gréBere Steigungen. Dadurch sind
die Gewinde tiefer und die Kernlocher kleiner. Fir Gewinde in Holz ist das
sicherlich vorteilhaft. Wenn Sie keine Gewindebohrer in inch-MaBen anschaffen
wollen, sondern metrisches Werkzeug verwenden, dann sollten sie unbedingt
zunachst versuche damit anstellen und prifen ob die Gewinde den Schrauben
ausreichend Halt bieten.

Neben den Ublichen Werkzeugen zur Holzbearbeitung die Sie brauchen um die
hdlzernen Teile der Zange herzustellen und sie zu montieren, bendtigen Sie noch
einige Gewindebohrer um ein paar der Bauteile zu installieren. Vielleicht haben
Sie diese Gewindebohrer bereits. Wenn nicht, so kénnen Sie diese in unserem
Online-Shop erwerben.

Um die Lagerblécke am Bein und der Backe zu befestigen bendtigen Sie einen
5/16-18 inch Gewindebohrer. Normale Gewindebohrer funktionieren gut.
Spezielle Gewindebohrer fir Grundlécher (diese schneiden ein Gewinde bis fast
zum Boden einer Bohrung) bieten jedoch den Vorteil, dass Sie mit weniger Tiefen
Bohrungen auskommen. Im Bein der Hobelbank sollte das kein Thema sein. Die
Backe ist aber ggf. dinner, so dass hier der Einsatz eines Gewindebohrers flir
Grundldcher nétig sein kann. Das Kernloch fiir ein 5/16-18 inch Gewinde ist 1/4
inch (6,35mm) oder etwas weniger, etwa 15/64 inch (6mm) wenn Sie einen
passenden Bohrer haben.

Die Haltekraft von Maschinenschrauben in direkt in das Holz geschnittenen
Gewinden ist etwa die gleiche wie die in Gewindeeinsdtzen, aber Sie missen die
Gewindeeinsatze nicht kaufen. Gewinde in Holz sind fiir das Bauen von
Vorrichtungen und lésbaren Verbindungen sehr gut geeignet.

Nachdem Sie das Kernloch gebohrt haben (machen Sie das im Sinne der
Genauigkeit wenn mdglich mit einer Bohrsaule), spannen Sie den Gewindebohrer
in das Futter eines kleinen Akku-Schraubers (die Drehgeschwindigkeit sollte sich
steuern lassen). Wenn der Akku-Schrauber mehrere Gange hat, dann wahlen Sie
den langsamsten Gang. Setzen Sie den Bohrer im rechten Winkel zur Oberflache
an, starten Sie den Schrauber und lassen Sie den Gewindebohrer sich selbst
langsam in das Loch ziehen ohne zu driicken. Wenn Sie das Kernloch vorher ein
wenig ansenken, dann erleichtert dieses das Ansetzen deutlich. Wenn Sie
merken, dass der Gewindebohrer beginnt sich schwerer zu drehen und Sie die
gewlinschte Tiefe erreicht haben, dann stoppen Sie den Schrauber. Schalten Sie
den Akku-Schrauber in den Linkslauf und drehen Sie den Gewindeschneider
langsam ohne zu ziehen heraus. Es ist wichtig langsam vorzugehen und zu
splren wie der Gewindebohrer schneidet. Wenn Sie das Gewinde zu schnell
schneiden, dann riskieren Sie, dass der Gewindebohrer sich zusetzt. Dadurch
kann der Gewindeschneider zu einem Bohrer werden und einfach nur das Loch
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vergréBern. Wenn Sie zum ersten Mal Gewinde in Holz schneiden, dann Uben Sie
zunachst ein paar Mal mit Abfallstlicken. Sie kénnen die Gewinde natlrlich auch
per Hand mit einem Windeisen herstellen. Wenn man es aber erstmal mit dem
Akku-Schrauber kann, dann macht es das Gewindeschneiden viel einfacher und
schneller.
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