BLACKBUR

/\\/’ o _ H$

SIMPLyY crLAaSsS1C

Rahmensage — Scharfanleitung
&
Tipps fur den Gebrauch

e ———— s - . .
.‘”. INIERE. DE 1\)[':}'[.'.\'1”-'['.' L. BOLS DE ll..'l('.lb'l;', AVEC lul)n.-ll']'t’fmrnn.l.- L Scie al'relde]

—_ 20 e
—— ~ v e

. Fia b Frg.r
Qo | ‘.
e |
|:‘ {
g |
!
|
l
1 I '
| A
I
| |
[ l !
| ||
| \ .
| |
{ !
| 1
= :

Hergestellt in den USA

Blackburn Tools ¢ PO Box 263 ¢ Unionville, PA 19375 ¢ 610.470.3160
BlackburnTools.com
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SCHARFEN

Bendtigte Werkzeuge und Ausriistung

o Feilkluppe

e Flachfeile zum Abrichten der Z&hne

e Fuhrung zum Abrichten

e Dykem (Stahlblau), Filzstift oder &hnliches um die Z&hne farblich zu markieren

o Séagefeile 8 inch (fir Blatter mit 4-1/2 ppi) oder 10 inch (fir Blatter mit 3-1/3 ppi)
e Schrénkzange (Stanley 42 ist fir mich das Modell der Wahl)

e Diamant- oder Olstein (zum Abziehen der Seiten)

1. Vorbereitungen zum Scharfen* — Feilen Sie die Teile des Blattes die keine Zéhne haben vor
dem Abrichten so weit ab, dass diese niedriger als die Zahnspitzenlinie sind (s. Abb. 1). Wenn Sie das
nicht machen, dann werden die Zéhne an den Enden des Blattes weniger abgerichtet als die in der
Mitte und die Zahnspitzenlinie wird konkav.

* Bei allen Sageblatter die nach Januar 2015 ausgeliefert wurden (und auch einigen der friiheren)
wurde dieser Schritt schon vor dem Versand durchgefiihrt. Bei diesen Blattern kann dieser Schritt
beim ersten Scharfen ausgelassen werden. Priifen Sie die Hohe der Enden vor jedem weiteren
Scharfen und passen Sie diese wenn nétig an.
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Abbildung 1: Feilen Sie die Enden vor dem Abrichten tiefer

2. Abrichten der Zahne — Richten Sie die Zahne soweit ab bis an der Spitze jedes Zahns eine
ebene Flache von 1-1,5mm L&nge entstanden ist (s. Abb. 2).

Richten Sie die Zdhne so ab, dass

die Abflachungen an den Spitzen
in einer Linie liegen.

Abbildung 2: Abrichten der Zahne
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3. Farben der Zahne — Férben Sie alle Flachen der Zahne die befeilt werden mit Dykem oder
einem Wischfesten Filzstift ein.

4. Feilen der Zdhne — Spannen Sie die S&ge so in die Feilkluppe, dass die Z&hne gerade so eben
uber die Backen hinausragen. Wenn die Sage so ausgerichtet ist wie unten dargestellt, dann fangen
Sie mit dem Feilen beim Zahn ganz links an und arbeiten sich nach rechts vor. Flr Rechtshénder kann
es einfacher sein die Sége andersherum einzuspannen und von rechts nach links zu feilen. Ich feile
jeden Zahn von derselben Seite und lasse nicht jeden zweiten aus. So muss ich die S&ge nicht nach der
Halfte der Z&hne umdrehen.

Da die Zé&hne keine, oder fast keine Neigung haben wird bei Feilen nur sehr wenig Material von der
Zahnbrust abgetragen (s. Abb. 3). Stattdessen bewegt sich die Feile beim Feilen nahezu gerade nach
unten. Feilen Sie jeden Zahn so lange bis die Abflachung auf der linken Seite gerade so eben entfernt
ist und nicht weiter. Gehen Sie dann zum ndchsten Zahn uber.

Material das beim Scharfen

Vabgetragen wird.

Zahnriicken

Zahnbrust

Abbildung 3: Material das beim Scharfen abgetragen wird

5. Schranken der Zahne — Meine bevorzugte Schrankzange fir diese Sageblatter ist die Stanley
Nr. 42 (nicht die 42X). Andere funktionieren aber auch gut. Schréanken Sie jeden zweiten Zahn.
Drehen Sie dann die S&ge um und Schranken Sie die anderen Zahne. Wenn Sie vor dem Schranken
jeden zweiten Zahn markieren kann Ihnen das dabei helfen zu vermeiden die falschen Zahne zu
schranken.

Wie stark Sie die Zahne Schranken miissen hdngt davon ab welches Holz Sie Ségen wollen und wie
trocken dieses ist. Grundsatzlich sollte die Schrankung etwa ein Viertel bis ein Drittel der Starke des
Sageblattes betragen. Wenn das Blatt 1mm stark ist, dann sind das insgesamt 0,25mm — 0,33mm (also
0,125mm — 0,165mm pro Seite). Je stérker die Sdge geschrankt ist, desto mehr haben Sie die
Mdglichkeit die Sage zu lenken und die Schnittrichtung zu korrigieren. Allerdings erfordert dieses
auch mehr Kraftaufwand und der Schnitt ist weniger sauber. Wenn man den Verwendungszweck
dieser Ségen bedenkt, dann ist das normalerweise akzeptabel, speziell wenn man breite oder lange
Bretter schneidet.

Da das Schréanken die Zahngeometrie &ndert ist es, um das bestmdgliche Ergebnis zu erhalten,
sehr sinnvoll die Schritte 1 bis 3 jetzt nochmals zu wiederholen.

6. Abziehen der Zahne — Um sicherzustellen, dass alle Zahne in gleicher Weise geschrankt sind
sollten Sie die Seiten des Sdgeblattes leicht abziehen. Legen Sie das Blatt dazu flach auf eine ebene
Unterlage und ziehen Sie es mit einem Stein (Olstein, eine feine Diamantplatte geht auch) die Zahne
Uber die ganze Lange des Blattes gleichméaRig leicht ab. Ein bis zwei Zuige pro Seite sollten in jedem
Fall reichen.

6. Feinbearbeitung der Zaéhne — Machen Sie ein paar Probeschnitte. Wenn die Sage dabei immer
zu einer Seite zieht, dann prifen Sie zunéchst ob das Blatt verdreht ist (Nutzen Sie hierbei die Arme
der Sdge zum Peilen wie unter 2. in den Tipps beschrieben) und korrigieren Sie es gegebenenfalls.
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Wenn das Problem weiter besteht, kann es sein, dass die Zahne auf der Seite zu der die Sége driftet zu
stark geschrankt sind. Ziehen Sie diese Seite leicht ab und probieren Sie einen weiteren Schnitt.
Wiederholen Sie den Vorgang bis die Sége gerade lauft.

Tipps fur den Gebrauch

1. Spannen des Werkstiicks — Erfolgreiches Sdgen beginnt mit dem Spannen des Werkstiicks.
Ihre Hobelbank muss stabil und schwer genug (oder an etwas Schwerem befestigt) sein um die
betrachtlichen Kréfte, die auftreten, wenn die grofRen Z&hne der Sdge durch das Holz geschoben
werden aufzunehmen ohne sich zu bewegen.

2. Vorbereitungen zum Sagen — Die Augenschraube ist so stabil ausgelegt, dass sie einen Hebel
(ein langer Schraubendreher, ein Niederhalter, die Verlangerung einer Knarre oder alles andere was
passt) hindurchstecken kénnen um das S&geblatt vollstandig zu spannen. Wenn das Blatt richtig
gespannt ist, dann biegen sich die Arme der Sdge leicht und das Blatt singt ein wenig wenn man daran
zupft.

Prifen Sie ob das Blatt verdreht ist. Die einfachste Art dieses zu tun ist entlang der
zusammengebauten Sage zu schauen und zu prifen ob die Arme parallel stehen. Wenn die Arme
parallel sind sollte das Blatt nicht verdreht sein. Wenn die Arme nicht parallel sind, dann verdrehen
Sie einfach einen bis sie parallel sind. Es ist sinnvoll von Zeit zu Zeit zu Uberpriifen ob das Blatt noch
gerade und nicht verdreht ist.

3. Anséagen — Am vorderen Ende des Ségeblattes befindet sich ein etwa 40mm langer Bereich ohne
Zahne. Wenn Sie in diesem Bereich anfangen zu Ségen, dann bewegt sich die Sage schon bevor die
Zahne ins Holz eingreifen. Das geht einfacher und genauer als zu versuchen mit dem Ségen in der
Mitte des Blattes zu beginnen.

4. Sagen — Schneiden Sie so viel wie mdglich mit dem weiter entfernten Ende der Sage. Je mehr das
entfernte Ende der Sége Uber das Werkstiick hinausragt, desto mehr missen Sie auf ihr Ende der Sage
driicken. Wenn Sie Ihre Energie statt zum S&gen dazu verwenden die Sdge gerade zu halten, dann ist
das ermidend und wenig effizient.

Ségen Sie mit langen, gleichméligen Zigen. Schieben Sie die Sdge dabei mit dem ganzen Korper
vorwaérts und nicht nur mit den Armen. So nutzen Sie ihren ganzen Koérper und kénnen mehr Kraft
entwickeln.

Es hilft beim Sdgen, wenn Sie das Werkstiick gelegentlich herumdrehen und so von beiden Seiten
ségen. So kénnen Sie verhindern, dass der Schnitt auf der Riickseite, die Sie nicht sehen kénnen, vom
AnNriss abweicht.

Uberarbeitete Version vom 27. November 2015
(Ubersetzung durch Feine Werkzeuge)
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