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Diese Sägen von Veritas© verbinden die besten Eigenschaften klassischer Sägen 
für Holzverbindungen mit modernen Materialen und Herstellungsverfahren. Die 

Zahngeometrien der Sägeblätter aus Kohlenstoffstahl bieten einen guten Kompro-
miss zwischen Sägegeschwindigkeit und Qualität der Oberfläche. Der Pistolengriff 

aus Hartholz führt intuitiv zu einer Haltung bei der der Zeigefinger auf dem Rücken 
der Säge liegt. Dieser Rücken ist aus einem mit Edelstahl und Glasfaser verstärk-
tem Kunststoff und gibt der Säge Stabilität und Steifheit.  

 
Bei der Herstellung von Holzverbindungen ist es sinnvoll, dass die Zahngeometrie 

zur Stärke des Werkstücks passt. Die normale Zinkensäge (Zahnteilung 1,8mm 
(14 tpi)) und die kleine Querschnittsäge (Zahnteilung 1,6mm (16 tpi)) sind für 

Material mit einer Stärke von 13mm (1/2 inch) bis 19mm (3/4 inch) gedacht. Die 
feine Zinkensäge (Zahnteilung 1,3mm (20 tpi)) und die feine Querschnittsäge 
(Zahnteilung 1,2mm (22 tpi)) sind für Materialstärken von 13mm und weniger 

gedacht. Das ist keinesfalls eine feste Vorgabe, die Sägen schneiden auch außer-
halb dieser Bereiche, allerdings sind sie in diesen Bereichen am effizientesten.  

 
Die beiden Zinkensägen haben eine Zahngeometrie für Längsschnitte, da die meis-
ten Schnitte bei Schwalbenschwanzverbindungen Längsschnitte sind. Die beiden 

Querschnittsägen sind ideal für feine Holzverbindungen und kleine Projekte bei 
denen quer zur Faser geschnitten werden muss (bspw. beim Absetzen von Zap-

fen). Die Zähne der Querschnittsägen sind abwechselnd angeschrägt, so dass sie 
wie kleine Messer die Holzfasern durchtrennen. Das führt zu einem glatten, exak-
ten und nahezu ausrissfreien Schnitt. 

 
 

Geometrie der Sägezähne 
 

Die Zähne der normalen Zinkensäge haben eine Geometrie für Längsschnitte und 
eine Zahnteilung von 1,8mm (14 Zähne pro inch (tpi)). Der Schnittwinkel (Win-
kel der Zahnbrust) ist 14° und der Keilwinkel (Winkel zwischen Zahnrücken und -

brust) beträgt wie üblich 60°. Die Zähne sind auf beiden Seiten etwa 0,8mm ge-
schränkt.  

Die feine Zinkensäge hat eine Zahlteilung von 1,3mm (20tpi). Auch sie hat einen 
Schnittwinkel von 14° und einen Keilwinkel von 60°. Die Schränkung beträgt 
ebenfalls 0,8mm. Zum Schärfen dieser Zähne benötigen sie eine doppelt extra 

schmale Feile. 
Die Querschnittsäge hat eine Zahnteilung von 1,6mm (16 tpi) und die feine 

Querschnittsäge eine von 1,2mm (22 tpi). Beide haben einen Schnittwinkel von 
15° und einen Keilwinkel von 60°, die Schränkung beträgt 0,8mm pro Seite. Der 
wesentliche Unterschied zu den Zinkensägen ist, dass die Zähne abwechselnd 

15° abgeschrägt sind. Anders als die Zähne bei Längsschnittsägen, die eine 
Reihe kleiner Stemmeisen gleichen, ähneln die Zähne einer Querschnittsäge klei-

nen Messern.  
 
Bei der Lieferung haben die Sägen noch kleine Grate vom Schärfen an den Zäh-

nen. Diese verschwinden beim „Einsägen“.  
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Da die Sägeblätter aus Kohlenstoffstahl hergestellt sind kann man die Zähne 

nachschärfen wenn dieses nötig sein sollte. Bitte informieren Sie sich in entspre-
chenden Quellen, wie etwa „The Complete Guide to Sharpening“ von Leonard Lee 

(The Taunton Press, Inc.) über das Vorgehen beim Schärfen von Sägen.  

 
 

Austauschen des Griffes 
 
Die Verbindung zwischen dem Griff und dem Rücken der Säge ist so gestaltet, 

dass die beim Sägen auftretenden Kräfte nicht durch die Schraube übertragen 
werden. Da der Griff nur mit einem Gewindebolzen mit dem Rücken der Säge 

verbunden ist kann dieser wenn nötig schnell ausgetaucht werden.  

Abbildung 1: Zahngeometrie der normalen Zinkensäge (A) , der feinen Zinkensäge (B), der 
normalen Querschnittsäge (C) und der feinen Querschnittsäge (D) 
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Auch wenn wir den Griff mit größter Sorgfalt entwickelt haben um die beste Er-
gonomie zu gewährleisten, ist uns klar, dass jeder Holzwerker einen andern Griff 
bevorzugt. Das gilt speziell für die Zinkensäge bei der die Säge eine Verlänge-

rung des eigenen Armes sein muss und daher Komfort wichtig ist. Daher kann es 
sein, dass Sie den Griff anpassen möchten, oder dass sie gleich einen eigen ma-

chen möchten. Die wesentlichen Maße für den Griff sind in Abbildung 3 darge-
stellt. Bauen Sie Ihren Griff so, dass die große Nocke am Rücken der Säge in ei-
ner ovalen Vertiefung am oberen Ende des Griffes sitzt. Die einzige kritische Pas-

sung ist die zwischen dieser Vertiefung und der Nocke, ansonsten ist jede Form 
die zu Ihrer Hand passt gut.  

Anmerkung: Die metrischen Maße in der Zeichnung sind gerundet. Messen Sie 
in jedem Fall an der Säge nach! 

Abbildung 2: Zusammenbau 
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Pflege und Wartung 

 
 Wenn Sie die Säge viele Jahre nutzen wollen, dann verwenden Sie immer 

wenn Sie sie nicht verwenden den Zahnschutz um die Zähne vor Beschädi-
gungen zu schützen. 

 Ein dünne Schicht Wachs verhindert das die Säge rostet. 
 Wenn Sie vor der Verwendung ein wenig Paraffin-Wachs auf die Seiten des 

Sägeblattes auftragen, dann gleitet die Säge besser durch den Schnitt.  
 Verwenden Sie kein Bienenwachs (etwa aus Kerzen). Bienenwachs verklebt 

alles! 

 
 

  

Abbildung 3: Maße des Griffs 
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Zubehör 

 
05T05.01 Zinkensäge, 14 tpi 

05T05.05 Feine Zinkensäge, 20 tpi 
05T06.01 Kleine Querschnittsäge, 16tpi 

05T06.05 Kleine, fein-verzahnte Querschnittsäge, 22 tpi 
05T07.01 Querschnitt-Rückensäge, 14 tpi 
05T07.05 Längsschnitt-Rückensäge, 12 tpi 

05T10.01 Feinsäge für Längsschnitte, 20 tpi 
05T10.05 Feinsäge für Querschnitte, 22 tpi 

05T10.01 Längsschnitt-Zapfensäge, 9 tpi 
05Z10.05 Querschnitt-Zapfensäge, 12 tpi 
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