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Einleitung

Die Veritas Hinterzange mit Schnellver-
stellung ist eine Uberarbeitete Version der
altbekannten Hinterzange, wie sie sich in
der vorderen Schiirze vieler Hobelbanke in
Tischlereien findet. Auch wenn man
Werkstiicke mit Hilfe der beweglichen Ba-
cke direkt klemmen kann, so wird sie doch
meistens dazu benutzt um mit Hilfe von
Bankhaken Werkstiicke auf der Oberfla-
che oder an der Vorderkante der Hobel-
bank zu befestigen.

Das grofte Problem im Zusammenhang
mit den meisten Hinterzangen ist, dass es
eine Menge Arbeit macht sie einzubauen.
Im Allgemeinen sind viele und weitge-
hende Umbauten nétig um eine Hinter-
zange in eine bestehende Hobelbank
einzubauen. Wenn bei einer neuen Hobel-
bank eine Hinterzange verwendet werden
soll, dann muss diese Hobelbank um den
Mechanismus der Hinterzange herum ge-
plant und gebaut werden.
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Die Veritas Hinterzange mit Schnellver-
stellung ist speziell so konstruiert, dass die
Installation einfach geht. Die Zangenfuh-
rung wird an die Unterseite der Platte der
Hobelbank montiert und eine selbstge-
machte Backe (in diesem Fall nicht viel
mehr als ein Stiick Holz mit Bohrungen fir
Bankhaken) wird an der Fuhrung befestigt.

Diese Hinterzange verfugt Uber einen
Schnellverstellmechanismus zum schnel-
len Verstellen der Zangendoffnung. Die
Zwangsfuhrung sorgt daftr, dass man
diese Zange sowohl zum Spannen, als
auch zum Spreizen verwenden kann.

So wie Sie ausgeliefert wird ist die Zan-
genfuhrung fir die Montage am rechten
Ende der Hobelbank konfiguriert. Sie kann
aber problemlos jeder Zeit so umgebaut
werden, dass sie an der linken Seite der
Hobelbank montiert werden kann.
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Abbildung 1: Konstruktion der Veritas Hinterzange mit Schnellverstellung — Ansicht von Unten
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Voraussetzungen

Achtung: Bitte lesen Sie diese Anleitubevor

Sie beginnen die Hinterzange an lhrer Hobel-
bank zu montieren. Auch wenn diese Hinter-
zange so konstruiert worden ist, dass sie
einfach zu installieren ist, so liefert diese
Anleitung doch Informationen die lhnen die
Montage erleichtern.

Die Hinterzange mit Schnellverstellung
sollte an einer Hobelbank mit Schiirze
montiert werden. Die Zangenfuhrung be-
notigt eine freie Flache von wenigstens
432mm x 165mm (17 x 6-1/2 inch) auf der
Unterseite der Platte der Hobelbank. Die
(selbstgemachte) Backe ist ein Teil der
Schirze. Somit haben diese Teile teil-
weise gleiche Male.

Die Schiirze und die Backe sollten min-
destens 76mm (3 inch) hoher sein als die
Starke der Platte. Sie sollten dabei min-
destens so dick sein, dass sie Bohrungen
fir Bankhaken aufnehmen kdénnen.

Vorbereiten der Backe

Abbildung 2 zeigt eine Backe (mit 19mm
(3/4 inch) Bohrungen fur Bankhaken), fur
die Montage an der rechten Seite einer
Hobelbank mit einer 51mm (2 inch) star-
ken Platte.

Hinweis 1. Um die Zange so umzubauen, dass
sie an der linken Seite der Hobelbank instal-
liert werden kann, missen Sie das T-Stiick von
der Spindel abbauen und am anderen Ende
wieder anbauen. Sichern Sie anschlieRend das
Muttersegment und die Schliel3nocke mit einem
Stiick Klebeband, und tauschen Sie dann die
Positionen von Schnellverstellhebel und
Schnellverstellungsfeder.

Hinweis 2a: Wenn Sie eine Backe flr eine
Hobelbank deren Platte nicht 51mm (2 inch)
stark ist herstellen wollen, dann verwenden Sie
bitte die unterstricheneMaflle aus der linken
Ansicht in Abbildung 2 um die nétigen Boh-
rungen horizontal zu positionieren.

Hinweis 2a: Die Abschragung an der rechten
Seite der Backe ist optional, und evtl. leichter
festzulegen, wenn die Backe bereits installiert
ist. Die Abschragung ist so gemacht, dass die
obere Kante der Backe mit der Kante der
Platte fluchtet ¢. Abbildung 10).

A

— 70mm—»|€—— 98, 5mm —3=|

445mm

h 4

Stérke der Platte
(ublich: 51mm)

Y

See
Note 2b
above.

- d:19mm (durchg.) /

A
d:10,5mm

(durchg.) \

o

|

|

i

i

I

i

i

: !
! i
d: 25mm —/ !
o

i

il

A

399mm

Y

Abbildung 2: Abmessungen einer Standard-Backe furiae 51mm starke Platte
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Tipp: Lassen Sie die Backe zunéachst ein wenig
nach Vorne und Oben uber die Platte der Ho-
belbank hinaus stehen und hobeln Sie sie erst
nach der vollstandigen Installation der Backe
und der Schiirze biundig.

Bringen Sie die Backe mit Hilfe der 9,5mm
X 45mm Sechskantschrauben und der
9,5mm Scheiben an der Zangenfuhrung
an.

Scheibe Sechskantbolzen

Abbildung 3: Befestigung der Backe an der Zan-
genfiihrung

Vorbereiten der Unterseite der
Platte der Hobelbank

Tipp: Die Zange lasst sich einfacher montie-
ren, wenn Sie die Hobelbank auf den Kopf
stellen.

Hinweis: Die Position der Grundplatte wie sie
in Abbildung 4 und5 dargestellt ist sorgt da-
fur, dass diese ein wenig Uber das Ende der
Hobelbank hinaus steht. Diese Positionierung
verhindert das entstehen einer Kante an der
man sich quetschen kann, zwischen der Ober-
seite der Grundplatte und der Unterseite der
Hobelbank. Wenn Sie die Zange anders mon-
tieren, dann achten Sie darauf genug Freiraum
zu lassen, oder entsprechend Material zu ent-
fernen um die Gefahr von Quetschungen zu
vermeiden.

Die Grundplatte der Zange muss sehr pra-
zise an der Unterseite der Hobelbank aus-
gerichtet werden. Dieser Schritt erfordert
grofite Sorgfalt, da hier kleine Abweichun-
gen grol3e Folgen haben.

Platzieren Sie die Grundplatte so auf der
Unterseite der Hobelbank wie es in Abbil-
dung 4 dargestellt ist. Die Ecke mit der
groBen Abschragung sollte dabei an die
auRere Ecke der Hobelbank angrenzen.
Die vordere Kante der Grundplatte sollte
6mm (1/4 inch) von der Kante der Hobel-
bank zuriickstehen. Vergewissern Sie
sich, dass die vordere Kante der Grund-
platte parallel zur Vorderkante der Hobel-
bank ist. Ubertragen Sie jetzt sorgfaltig die
Position der sechs Bohrungen fir die Be-
festigung.
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Abbildung 4: Ausrichtung der Grundplatte und
Ubertragen der Positionen der Bohrungen fir
die Montage (Montage an der rechten Seite der
Hobelbank)

Tipp: Benutzen Sie zum Ubertragen der Posi-
tion der Bohrungen auf die Unterseite der
Hobelbank einen selbstzentrierenden, oder
eine fur den Durchmesser der Bohrung pas-
senden Korner

Hinwels: Diese Position der Grundplatte fuhrt
zu einem Abstand von 1mm (1/32 inch) zwi-
schen der Backe und der Platte der Hobelbank.
Der Abstand dient zur Aufnahme von leichten
Ausrichtungsfehlern und zum Ausgleich des
jahreszeitlichen Arbeitens des Holzes.
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Abbildung 5: Position der Montagebohrungen

Hinweis: Drehen Sie die Grundplatte um, so

dass die Ecke mit der grof3en Abschragung an
der auRBeren Ecke der Hobelbank liegt um die
Zange am linken Ende der Hobelbank zu in-
stallieren

Erstellen Sie passende Vorbohrungen fur
die sechs 6,5mm x 30mm Flachkopf-
Schrauben (5,5mm (7/32 inch) in Hartholz,
5mm (3/16 inch) in Weichholz). Bohren
Sie auch die beiden Lécher fir die vorde-
ren Bolzen (8mm (5/16 inch) in Hartholz,
7mm (9/32 inch) in Weichholz) wie in Ab-
bildung 5 dargestellt. Befestigen Sie die
Grundplatte mit den 6,5mm Schrauben wir
in Abbildung 6 gezeigt.

16mm Senkung (die Lécher
in der Grundplatte dienen
als Fuihrung beim Bohren

- 6,5 x 30 Flachkopf
Holzschraube

Abbildung 6: Installation der Grundplatte und
Bohren der Ansenkungen fir die Buchsen

Benutzen Sie die Grundplatte als Fiuhrung
um die 16mm Ansenkungen etwa 3mm tief
in die Hobelbank zu bohren

Bohren Sie jetzt die Lécher fur die hinteren
Bolzen zentrisch in den Absenkungen.

Achtung: Achten Sie darauf die Grundplatte
nicht zu beschadigen wahrend Sie die Absen-
kungen fur die Buchsen bohren, da sonst die
Buchsen schwer zu installieren sind.

Positionieren Sie jetzt die vormontierte
Zange mit Hilfe der vorderen Bolzen wie in
Abbildung 7 gezeigt. Dabei sollten die
Bolzen nur so weit angezogen werden,
wie es notig ist um sicher zu stellen, dass
der Zangenkorper satt auf der Grundplatte
aufliegt. Uberpriifen Sie, dass die Bohrun-
gen fur die Buchsen im Zangenkérper und
in der Grundplatte fluchten.

9,5mm x 90mm
Bolzen

|

Abbildung 7: Befestigen der vorderen Bolzen.
Ziehen Sie diese nichvoll an.

Treiben Sie die Buchsen durch den Zan-
genkorper und die Grundplatte. Die Pas-
sung der Buchsen ist sehr eng. Wenn es
notig sein sollte einen Hammer zu benut-
zen um die Buchsen zu montieren, dann
legen Sie ein kurzes Stiick Holz zwischen
den Hammer und die Buchsen um Be-
schadigungen an der Zangenfihrung zu
vermeiden. Schrauben Sie jetzt die hinte-
ren Bolzen ein und ziehen Sie alle Bolzen
an.

9,5mm x 50mm
Bolzen

Buchse

Abbildung 8: Installation der Buchsen und der
hinteren Bolzen. Ziehen Sie alle Bolzen fest an.
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Montieren des
Zangenschlissels

Stecken Sie den Zangenschlissel in das
T-Stick, schieben Sie Uber jede Seite ei-
nen O-Ring und befestigen Sie dann die
Kappen mit den 4,5mm x 40mm (#8)
Flachkopfschrauben, so wie es in Abbil-
dung 9 dargestellt ist. (Die O-Ringe
schitzen die Kappen davor gegen das T-
Stuck zu stoBen wenn der Schlussel ge-
dreht wird.)

Kappe fur den
Zangenschliissel
\

Zangenschllissel

4,5mm x 40mm Flachkopf
—  Holzschraube

Abbildung 9: Installation des Zangenschliissels

Test der Installation und Mon-
tage der Schiirze

Offnen Sie die Zange und testen Sie die
Fuhrung um sicher zu gehen, dass die
Zange den ganzen Verstellweg bewegt
werden kann ohne stark zu klemmen.
(Beachten Sie, dass ein wenig Reibung
zwischen der Backe und der Platte der
Hobelbank akzeptabel ist). Wenn die
Zange stark klemmt kdnnen Sie die Backe
entfernen und entweder den Teil der die
Platte berlhrt leicht abhobeln, oder Dis-
tanzscheiben zwischen der Backe und der
Fuhrung installieren. Alternativ kénnen Sie
auch die Kante der Platte leicht abhobeln.

Hinweis:. Da das Muttersegment normaler-
weise durch die Schwerkraft von der Spindel
geldst wird, funktioniert die Schnellverstellung
nicht so lange die Hobelbank auf dem Kopf
steht. Um die Schnellverstellung der Zange
trotzdem zu testen missen Sie das Muttern-

segment von Hand von der Spindel I6sen.

Drehen Sie die Hobelbank wieder in die
aufrechte Position. Drehen Sie die Zange
ein wenig aus der voll geschlossenen Po-
sition zurick (ein bis zwei Umdrehungen)
und montieren Sie die Schirze so, dass
die Backe gegen die Schirze stol3t bevor
die Zangenfiihrung bis an das Ende der
Spindel geschlossen ist.

Abschlielfende Feinarbeiten

Hobel Sie die Vorderseite der Backe so
ab, dass Sie bindig mit der Schirze ist,
und die Oberseite der Backe und der
Schirze so, dass diese bundig mit der
Platte der Hobelbank ist.

Schiirze

Abbildung 10: Installation der Schiirze

Bringen Sie die von lhnen gewiinschte
Oberflachenbehandlung auf.

Benutzung

Die Hinterzange mit Schnellverstellung ist
ein ziemlich einfaches Gerat. Werkstlicke
kdnnen zwischen die Backe und die
Schirze geklemmt werden. Allerdings ist
es Ublicher die Werkstiicke mit Hilfe von
Bankhaken auf der Platte oder an der
Vorderkante der Hobelbank zu befestigen,
sofern passende Bohrungen fir die Bank-
haken in der Backe und der Schirze an-
gebrachte worden sind.

Ein neues Ausstattungsmerkmal dieser
Zange ist die Schnellverstellung mit dem
Muttersegment. Um diese auszulésen
drehen Sie den Schnellverstellhebel von
der horizontalen in die vertikale Position,
wie in Abbildung 11 gezeigt. (Es kann
notig sein den Zangenschlissel ein wenig
zu drehen um das Gewinde frei zu geben)
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Drehen Sie den Hebel in die obere
Position um die Spindel zu losen

Schnellverstellhebel in
geschlossener Position

Abbildung 11: Offnen des Schnellverstellung

Achtung: Offnen Sie die Schnellverstellung
nie, wenn die Zange gespannt ist.

Um die Schnellverstellung wieder zu
schlielen drehen Sie den Hebel einfach
wieder in die horizontale Position. Wenn
das Gewinde in dem Muttersegment nicht
mit dem der Spindel fluchtet, kann es dazu
kommen, dass der Hebel sich nicht sofort
in die horizontale Stellung zurlckstellen
lasst. In diesem Fall hilft es, die Spindel
etwas zu drehen. Das fihrt dazu, dass die
Feder der Schnellverstellung das Mutter-
segment in die richtige Position drickt,
und dass der Schnellverstellhebel in die
horizontale Position springt.

Pflege und Wartung

Die Zange ist vollstandig geschmiert.
Trotzdem ist es ndtig Sie regelmafdig zu
reinigen und zu schmieren. Weil3fett auf
der Spindel sorgt dabei fur Leichtgangig-
keit. Ein wenig Ol auf dem Muttersegment
bewirkt, dass dieses sich immer leicht be-
wegt. Die Fuhrungsstangen bendtigen
keine Schmierung. Sie verfligen Uber eine
Oberflachebehandlung, die selbstschmie-
rend ist und Rost verhindert.

Hinweis. Benutzen Sie keine Schmiermittel auf
Silikonbasis fur die Spindel.



